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ETP Transmission AB

Snabbt, enkelt
med precision

Hydrauliska axel-navférband




Pascal upptéckte principen.

Vi satte den i arbete.

Vetenskapsmannen Blaise Pascal formulerade for
manga ar sedan principen for fortplantning av vétskors
tryck.

ETP har tagit tillvara de manga positiva
egenskaperna i denna princip, vidareutvecklat och
tildmpat dem i axel-navférbanden.

Ett hydrauliskt tryckmedium inneslutet i en
dubbelvaggig hylsa trycksatts, med skruvar/kolvar
eller med en extern pump. Trycket férdelas jamnt
langs och runt axel/nav.

Den dubbelvaggiga hylsan expanderar likformigt
och ger ett jamnt kontakttryck mot axel och nav.
Okade krav pa mindre inbyggnadsmatt, battre
rundgéng/balans vid 6kade maskinhastigheter, kortare
stillestand for service och 6kad precision gor att fler
och fler bygger in ETP hydrauliska axel-navférband.
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Féretaget och produkterna

ETP Transmission AB utvecklar och tillverkar sedan mer
an 40 ar hydrauliska axel-navférband som séljs under
varumarket ETP®. Féretaget har byggt upp ett varldsunikt
kunnande inom omradet hydraulisk fastspanning och
centrering. Kontinuerlig utveckling tilsammans med
kunder, dar ETP bidrar med ett brett applikations-
kunnande och berakningssupport, har lett fram till
standigt nya produkter, bade standardiserade och
kundanpassningar.

Auktoriserade aterforsaljare med lager och teknisk
service finns bl.a. i varje land i Vasteuropa, Nordamerika,
Brasilien, Kina, Japan, Australien, Nya Zealand,
Syd-Afrika, Indien och Sydostasien.

ETP Transmission AB

Box 1120, SE-581 11 Linkdping, Sverige
Tel. 013-24 7100, Fax 013-247190
E-mail: info@etp.se, Internet: www.etp.se
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ETP axel-nav forband

ETP axel-nav férband uppfattas idag som det sjélvklara
valet for mer kvalificerad maskinkonstruktion. De
erbjuder det optimala kostnads-/prestandaférhallandet
och finns i ett flertal utféranden. De &r uppbyggda enligt
antingen den “hydrauliska” eller "hydromekaniska”
principen, som ger unika férdelar bade vid konstruktion,
i drift och vid demontering.

Den hydrauliska ETP-principen

ETP-EXPRESS, ETP-EXPRESS R, ETP-TECHNO
och ETP-POWER monteras alla ytterst snabbt och
enkelt genom atdragning av endast en skruv.
ETP-EXPRESS R &r av rostfritt stal. ETP-TECHNO
anvands vid behov av manga monteringar och for
extremt bra rundgang. ETP-POWER f6r hoga radiella
krafter.

Alla produkterna bestar av en dubbelvaggig hylsa av
hardat stal fylld med ett tryckmedium. | flansen finns en
skruv och kolv med tétning for tryckséattningen.

Alla arbetar enligt den hydrauliska principen dvs vid
atdragning av skruven byggs ett jamnt och mattligt hogt
yttryck upp mot axel och nav. Montering eller
demontering gors pa mindre an 10 sekunder.

Den hydrauliska principen ger férdelar som ar viktiga
fér dagens moderna konstruktioner. Okade krav pa
mindre inbyggnadsmatt, battre rundgang/balans vid
Okade maskinhastigheter, kortare stillestand for service
och 6kad precision gor att fler och fler konstruerar med
ETP hydrauliska férband.
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Den hydro-mekaniska ETP-principen
ETP-HYLOC monteras snabbt och l&tt, &ven for stora
axlar, med en hydraulisk pump. Hydrauliken ger en enkel
montering/demontering och bra rundgang. Da forbandet ar
monterat ar det mekaniskt last.

Denna hydro-mekaniska ETP-princip &r speciellt lamplig
vid héga moment, hdga radialkrafter och fér stora axlar.

Snabb montering God rundgéng.
och demontering.

Do =
Hbga moment, radial- Anslutning axiellt

och axialkrafter. eller radiellt.



Valj det ETP-forband

som passar er bast
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Fa ut maximalt av ert
axel-navforband
- Ladda ner var ETP Calc app

ETP:s Calc app ar utvecklad for att underlatta for
ingenjérer och anvandare av vara hydrauliska
axel-navférband, kontrollerar er inbyggnad baserat
pa era parametrar.

Enkel att anvanda!
Bara valj er indata fran fardiga menyer och ert resultat
presenteras. Spara, skriv ut eller e-posta era férdiga
berdkningar. Tillganglig fér IPhone och Ipad

via App Store, altenativt besok var hemsida e
www.etp.se och anvand vart Ei_im
berakningsprogram online. !
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CALC

Symboler

Snabb och enkel Montering med Rundgangs- Temperatur- CAD symboler Rostfritt utférande.
montering med hydraulisk pump.  noggrannhet. omrade. 2D/3D for

endast EN skruv. nedladdning

www.etp.se alt.
www.etp.solidcomponents.com
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For snabb montering och
ompakt inbyggnad
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ETP-EXPRESS r ett -
hydrauliskt férband med I
endast en skruv for
tryckséttning. Den &r speciellt lampad nar
snabb och exakt positionering av havet ar
6nskvart. Skruven dras at i radiell riktning,
vilket innebér att ingen plats ldngs axel
behéver reserveras fér monteringsverktyg.
Andra komponenter kan monteras anda
upp mot flansen. ETP-EXPRESS har
extremt sma inbyggnadsmatt, vilket
mojliggér en kompakt konstruktion.




ETP-EXPRESS®

Latt att positionera och justera med en skruv

| denna hanterings- och packningsutrustning for tidningar efter tryckning anvands
ETP-EXPRESS av olika storlekar. Den slutliga finjusteringen av havarmar och
kuggremshijul, for att fa alla delar synkroniserade underlattas, da endast en skruv
behover lossas/dras at. Skruvens atkomlighet i radiell riktning, ger en kompakt
maskin. Dessutom kan nav i aluminium och gjutjarn anvandas pga det mattliga
yttrycket.

God rundgang och radiell atkomlighet

Denna enhet ingar i en produktionslinje som sorterar in bilagor i tidningar efter
tryckning och vikning. Ett flertal stjarnformade sorteringshjul fastes efter varandra
utefter en axel med ETP-EXPRESS. Atdragning i radiell riktning var en
forutsattning for denna kompakta konstruktion. Andra krav var god rundgang,

litet axialkast och ett minimum av vibrationer.

Tunt nav

Axeln fér kuggremsdriften i denna férpackningsmaskin ar relativt stor, men
ytterdiametern pa kuggremshjulet maste vara minimalt.

ETP-EXPRESS valdes pga sin minimala ytterdiameter och mattliga yttryck.
Den radiella atdragningen sparade dessutom utrymme utefter axeln.

Axiell instéllning och lagt atdragningsmoment

Tidigare anvéndes en kardanaxel med splines, i en testbank, som gav upphov
till glapp och vibrationer. Efter byte till en lamellkoppling med inbyggd
ETP-EXPRESS é&r dessa problem Iosta. Samtidigt kan totallangden pa
kopplingen l&tt och snabbt justeras. Vid frekvent omstalining uppskattas att bara
en skruv finns, som dras till ett lagt atdragningsmoment.

Justeringsméjlighet med bara en skruv

For de tva med varandra synkroniserade kedjedrifterna i denna maskin, for
tillverkning av fjadrar, anvands ETP-EXPRESS for inféstning av kedjehjulen.
Detta da kedjorna slits/férlangs olika och regelbundet och snabbt behéver
justeras. Endast en skruv och radiell atkomst underlattar detta vasentligt.

Ingen axiell férskjutning

Fore varje pressoperation maste en exakt position stallas in. ETP-EXPRESS
anvands da den vid trycksattning inte forandrar laget utefter axeln. Endast
hylsorna t6js ut i radiell led for kontakt med axel och nav. Den radiella atkomsten
ar en annan férutsattning fér denna konstruktion.

Kortare monteringstid

| en produktionsanlaggning for tillverkning av PET flaskor, anvands
ETP-EXPRESS for att glappfritt fixera en dverlastkoppling. Om kopplingen
skulle slira vid fel last leder det till stillestand. Under monteringen av
Overlastkopplingen ska en hel maskinenhet stéllas in glappfritt och férspént.

| detta tillstand lases hela enheten genom atdragning av bara en skruv. Genom
”enskruvsprincipen” sparas bade monteringstid och kapacitet, vilket leder till en
produktivitetshdjning vid sammanséttningen av maskinen.

Glappfritt

Denna metallamellkoppling sitter i drivningen till en pappersmaskin. Istéllet fér
ett kilférband anvands ETP-EXPRESS och darmed har problemen med glapp
och passningsrost eliminerats samt monteringen underlattats.




Radiell atdragning

Vid inféstning av drivhjulen for ett flertal synkroniserade transportérkedjor, ar ofta
utrymmet utefter axeln begréansat. | detta fall I6stes det med ETP-EXPRESS, da

endast radiell atkomst till skruven behdvs. Att endast en skruv finns per foérband,

férenklar &ven de efterjusteringar som ofta gors.

Synkronisering

| transportanlaggningar maste ofta ett flertal drivningar vara synkroniserade.

| denna anlaggning anvands ETP-EXPRESS i detta syfte for bade kedje- och
kuggremsdrivningarna. Den enkla monteringen och radiella atkomsten ar
orsakerna. De sma inbyggnadsmatten &r ocksa viktiga for kuggremshjulen.

Snabba omstéllningar/instéllningar

| denna inmatningsmekanism till en stansmaskin for plat, anvands ett flertal
ETP-EXPRESS. Den enkla trycksattning gor att omstéliningen till en ny
platstorlek blir snabb och instéliningen noggrann.

Exakt och palitlig installning/omstiélining

Vid friktionssvetsning av aluminiumprofiler pressas ett antal svetsytor mot
varandra under stor noggrannhet. Lasarmarna fasta med ETP-EXPRESS skoter
denna fixering. Vid omstalining till andra profiler, maste ett stort antal lasarmar
lossas, stéllas om och noggrant fixeras igen. Anvandningen av ETP-EXPRESS
har minskat omstaliningstiden till ett minimum. Den radiella atdragningen medger
en kompakt konstruktion.

Snabba byten

Dessa drivrullar fastes i bada éndarna med en integrerad ETP-EXPRESS, som
tar minimalt utrymme utefter axeln och underlattar demontering/montering vid
service och underhall.

Glappfritt

| denna press valdes ETP-EXPRESS for att fasta hdvarmarna, som styr den
noggranna inmatningsmekanismen. Glappfrihet och repeternoggrannhet var
de viktigaste egenskaperna vid valet av férband. Injusteringen vid montage av
maskinen underlattas samtidigt.

Exakt positionering
Under ihopmontering av flygplanskroppar anvands ett antal flexibla fixturer.
Fixturerna, s.k. hexapoder, kan genom sina sex individuella stédarmar justeras till
Onskad position. Varje arm fast med ETP-EXPRESS. Detta méjliggér en steglés
och exakt positionering av fixturen.

Da ingen axiell rorelse sker vid monteringen av ETP-EXPRESS, behalls den
instéllda positionen med hdg precision.

Enkel justering

| denna férpackningsmaskin anvands ETP-EXPRESS for att fasta ett antal
kuggremshjul monterade pa drivenheterna. Den radiella atkomsten av
trycksattningsskruven, méjliggdr en kompakt konstruktion och enkel
synkronisering och justering.

Snabb montering

For detta férbehandlingssystem av papperskvalitén i en digitalprinter,
valdes ETP-EXPRESS for dess platsbesparande konstruktion och snabba
monteringsforfarande. De sma inbyggnadsmatten ger en kompakt och
optimerad konstruktion.

ETP-EXPRESS®




ETP-EXPRESS®

montering

ETP-EXPRESS finns som standard fér axlar 15-100 mm P
inkl. tum. Rundgang = 0,02 mm. Antal monteringar Fordelar & egenSKaper
500 — 2000 (dimensionsberoende). De ytterst sma

inbyggnadsmatten mojliggér en kompakt konstruktion * Yiterst snabb montering/demontering
med lag vikt och lagt troghetsmoment. med endast EN skruv.

- Ytterst sma inbyggnadsmatt.
Uppbyggnad - Radiell atkomst av skruven, spar plats

ETP-EXPRESS ar ett hydrauliskt férband som bestar av en
dubbelvaggig hylsa av hardat stal, fylld med ett tryckmedium
samt en flansdel. Flansdelen innehaller skruv och kolv med
tatning for trycksattningen.

ldngs axeln.

+ Noggrann positionering, ingen axiell
rérelse under monteringen.

- God rundgang, aven vid upprepad

Funktion montering.

Nar trycksattningsskruven dras at utvidgas den
dubbelvaggiga hylsan likformigt mot axel och nav och
bygger upp ett fast férband. Demontering gérs genom att
lossa skruven. ETP-EXPRESS aterfar sina ursprungliga
matt och kan genast demonteras.

Nér skruven dragits till rekommenderat atdragningsmoment
ar kolven i botten. ETP-EXPRESS ligger med ett jamnt yttryck
an mot axel och nav.
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Beteckning ETP-EXPRESS XXX

Huvudmatt Overforbart Skruv
ETP- Moment  Axialkraft Radialkraft DIN 915, 12.9 Troghetsmoment | Vikt
EXPRESS® J kg
| d D D D L Lo oM Fa A | pm | R N Ma | kgme- 109 I
mm | mm mm | mm | mm | mm Nm kN | kN : | mm | mm | Nm
1 1 1 1 1 1 1 1

15 15 18 | 46 489 25 39 46 5,1 05 M10 | 15,1 5 5 0,04 0,16
5/8" 15875 19 47 498 26 40 53 55 05 M0 156 5 5 0,05 017
19 19 23 505 530 28 42 85 7.3 1 M0 17,4 5 5 0,06 0,20
3/4" 19,05 23 505 530 28 42 85 7.3 1 MI0 17,4 5 5 0,06 0,20
20 20 24 515 541 30 44 110 9,1 1 M10 18 5 5 0,07 0,21
22 22 27 555 605 32 46 130 96 1,2 Mi0 19,3 5 5 0,10 0,25
7/8" 22225 27 555 60,5 32 46 130 96 1,2 M0 193 5 5 0,10 0,25
24 24 29 575 623 33 47 190 13 1.4 Mi0 203 5 5 011 0,27
25 25 30 58 629 35 49 230 15 15 M10 208 5 5 0,12 0,27
1" 254 31 59 638 35 49 190 12 15 Mi0 212 5 5 0,13 0,29
28 28 34 63 69,6 38 52 280 16 1.8 M10 226 5 5 0,17 0,34
11/8" 28575 35 635 701 39 53 290 16 1.8 Mi0 23 5 5 0.18 035
30 30 3 645 710 40 54 380 21 2 M10 23,6 5 5 0,19 0,35
11/4" 3175 39 685 777 42 56 430 22 22 Mi0 248 5 5 0,25 0,42
32 32 39 685 777 42 56 440 22 2 M10 248 5 5 0.25 0.42
138" 34925 42 73 851 45 59 640 30 25 Mi0 264 5 5 0,32 0,48
35 35 42 73 81 45 59 640 30 25 M10 264 5 5 0,32 0,48
1746" 365125 44 745 866 48 62 740 33 256 Mi0  27.3 5 5 0,36 0,52
38 a8 46 845 895 52 72 890 38 28 M16 31 8 o 0,76 0,84
112" 38/ 46 845 895 52 72 890 38 28 M16 31 g 2 0,76 0,84
40 40 48 865 912 55 75 1100 45 3 M16 32 8 21 0,84 0,88
42 42 51 89 935 56 76 1100 43 3.2 Mi6 332 g 2 0,97 0,96
134" 4445 54 93 1003 58 78 1400 51 35 M16 348 8 21 1,20 1,10
45 45 54 93 1003 58 78 1400 51 35 Mi6 348 8 2 1,17 1,05
48 48 59 97 1038 59 79 1700 57 4 M16 368 8 21 1,46 1,21
11546" 49,2125 60 985 1051 60 80 1900 63 43 Mi6 375 g8 2 1,57 1,27
50 50 60 985 1051 60 80 1900 63 45 M16 37,5 g 2 1,52 1,20
2" 508 61 1015 11,8 60 80 1900 62 45 M16 38 8 2 1,72 1,28
55 55 67 106 1159 65 85 2400 71 5 M16 40,5 g 2 2,18 1,50
60 60 73 1155 1827 70 90 3300 ) 53 M16 433 8 21 317 1,85
65 65 79 1205 137 75 95 4400 112 56 M16 46,1 8 21 41 213
21/2" 635 77 119 1346 73 93 4000 105 54 M16 451 8 o 3.74 204
70 70 85 1355 1539 85 109 5600 130 6.4 M20 508 10 39 7.12 3,04
3" 76,2 9 1415 1578 91 115 7500 160 7 M20 541 10 39 9,01 3.48
80 80 97 1455 1626 95 119 8700 180 7.5 M20 563 10 39 10,35 375
90 90 109 1555 1717 105 129 12000 220 86 2xM20* 61,8 10 39 15,20 480
100 100 121 166 1810 115 139 17000 280 97  2xM20™ 673 10 39 21,90 5,90

M = 6verforbart moment da axialkraften ar 0.
Fa = 6verforbar axialkraft dd momentet ar 0.

Fr = max 6verférbar radialkraft, vid kontinuerlig drift.
Max. tillatet béjande moment: 5 % av dverforbart moment, M.

TOLERANSER

Axel h7 fér d =15 mm

} Da skruven &r dragen till Ma.

Axel k6-h7 for d = 19, 22, 24, 28, 32, 38, 42, 48, 55 mm.
Axel h8 for alla 6vriga dimensioner d.

Nav H7.

Foér mer information se avsnitt Teknisk information/Konstruktionstips,

sid. 52-55.

Ma = rekommenderat atdragningsmoment fér skruv/skruvar.
Ytterligare &tdragning kar ej trycket.

*) D2 galler f6re montering.

**) Tryckskruvar positionerade i samma riktning.
Vi férbehaller oss réatten till dimensionsandringar.

Typ av momentbelastning
Overforbart moment, M, &r for statisk belastning.
Om momentet ar vaxlande eller pulserande, reduceras
det dverférbara momentet, M, med foljande faktorer:

(faktor x M).

Vaxlande:

0,5 x M.
Pulserande: 0,6 x M.
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2. EXPE

Rostfri och
“enkel rengbring .

Behovet inom livsmedels- och i i

processindustrin har 6kat for

rostfria axel- navférband. De

vanligaste storlekarna av ETP-EXPRESS
finns i rostfritt utférande. Den sléita
flansdesignen mdjliggor enkel rengéring,
vasentligt inom livsmedelsindustrin.
Aven tryckmediumet och smérjmediet
for skruven ar godkéanda fér anvédndning
i livsmedelsindustrin.




ETP-EXPRESS® R

Sma inbyggnadsmatt och en radiell skruv

| detta rengéringssystem for arbetsstycken inom bilindustrin, anvands
ETP-EXPRESS R for infastning av borstarna. De minimala inbyggnadsmatten,
radiella atdragningen, goda rundgangen (mindre vibrationer), mattliga yttrycket
med tunna nav (lager utvéandigt pa navet) och motstand mot passningsrost var
viktiga egenskaper. Dessutom uppskattas snabbheten vid byte av borstar.

Livsmedelsgodkand

En genomgaende axel i vaxelladan fastes i bada d&ndar med ETP-EXPRESS R.
Vaxell&dan driver en omrorare for livsmedel. Aven omrérarens skovelhjul fastes
med ETP-EXPRESS R, som uppfyller kraven pa anvandning i livsmedelsmiljo.
Det goda korrosionsmotstandet, den snabba monteringen och l&tta rengéringen
ar uppskattade egenskaper.

Frekvent montering, tdtande funktion

| denna “kolonn” for tillverkning av medicin anvands ETP-EXPRESS R, for att
sakerstalla att kolven lases i ett exakt installt vertikalt 1age. Inbyggnaden ar
kompakt med ett tunt nav och en halaxel, samtidigt har det mattliga och jamna
yttrycket i bada riktningarna en tatande funktion. Omstéllningar gors frekvent,
livsmedelsgodkédnnande med latt rengéring var andra férutsattningar.

Exakt och snabb axiell positionering

| denna testmaskin for statisk och dynamisk hallfasthet av bla skelettdelar,
anvands ETP-EXPRESS R for instéllning och fastlasning av den undre axeln, mot
vilken provdelarna fastes. Positioneringen &r viktig och séakerstélls av att ingen
axiell forflyttning sker da skruven dras at. Byte av provobjekt gors snabbt, da bara
en skruv lossas/dras at. Axelns yta skadas inte vid de frekventa atdragningarna
pga det jamna och mattliga yttrycket.

Underlattar montering/instélining

Tva parallella kedjor driver denna férpackningsmaskin for livsmedel. Justering
av kedjorna relativt varandra och instéllning av kedjehjulens positioner utefter
axlarna underlattas da ETP-EXPRESS R anvands. Efterjusteringar gors latt
senare da endast en skruv behéver lossas/dras at.

\
Noggrann instéllning, justering, b ' '
god rundgang.

Kugghjulen i denna livsmedelsmaskin g ™
justeras in noggrant i samband med -
monteringen med ETP-EXPRESS R, for att ’

undvika glapp och oljud. Efter en viss tids

forslitning gors efterjustering enkelt, da

endast en skruv behdver lossas/dras at. - ‘..a-.i
Aven den goda rundgangen bidrar till

minskad ljudniva och mindre vibrationer.

15



ETP-EXPRESS® R

ETP-EXPRESS finns som standard fér axlar 15-80 mm
inkl. tum. Rundgang = 0,02 mm. Antal monteringar
200 — 800 (dimensionsberoende). De ytterst sma
inbyggnadsmatten méjliggor en kompakt konstruktion
med lag vikt och troghetsmoment.

Uppbyggnad
ETP-EXPRESS R &r ett hydrauliskt forband som bestar av

en dubbelvaggig hylsa av hardat rostfritt stal, fylld med ett
tryckmedium samt en flansdel. Flansdelen innehaller skruv
och kolv med tatning fér trycksattningen.

Funktion

Nar trycksattningsskruven dras at, utvidgas den
dubbelvaggiga hylsan likformigt mot axel och nav och
bygger upp ett fast férband. Demontering gérs genom att
lossa skruven. ETP-EXPRESS R aterfar sina ursprungliga
matt och kan genast demonteras.

Fordelar & egenskaper

+ ETP-EXPRESS typ R har samma unika
foérdelar och egenskaper som ETP-EXPRESS.

+ Alla delar som kommer i kontakt med
omgivningen &r av rostfritt stal.

+ Den slata flansdesignen mojliggér enkel
rengoring.

+ Tryckmediumet och smérjmediet fér skruven ar
godkéanda for anvandning i livsmedelsindustrin.

)

Nér skruven dragits till rekommenderat atdragningsmoment,
ar kolven i botten. ETP-EXPRESS R ligger med ett jamnt
yttryck an mot axel och nav.
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Beteckning ETP-EXPRESS R-XX

Teknisk specifikati
Huvudmatt Overforbart Skruv**) Tréghets-
ETP- i i DIN 915, A4 moment i
EXPRESS® | | Moment Axialkraft FiadlalkraftI | ] \let
| d D D D' L L ot o | M Fa Fr l Oim R N Ma | kgm? - 103 |
mm | mm | mm | mm  mm mm mm Nm | kN | kN ’ mm mm | Nm
R-15 15 18 46 489 25 39 199 53 46 5,1 0,5 M10 15,1 5 5 0,04 0,16
R-5/8" 15,875 19 47 498 26 40 203 54 53 55 0,5 M10 15,6 5 5 0,05 0,17
R-3/4" 19,05 23 50,5 530 28 42 219 55 85 7,3 1 M10 17,4 5 5 0,06 0,20
R-20 20 24 51,5 54,1 30 44 226 56 110 9,1 1 M10 18 5 5 0,07 0,21
R-7/8” 22,225 27 55,5 60,5 32 46 244 57 130 9,6 1 M10 19,3 5 5 0,10 0,25
R-25 25 30 58 629 35 49 258 58 230 15 1,5 M10 20,8 5 5 0,12 0,27
R-1" 25,4 31 59 638 35 49 26,1 58 190 12 1,5 M10 21,2 5 5 0,13 0,29
R-11/8” 28,575 35 63,5 70,1 39 53 285 59 290 16 1,8 M10 23 5 5 0,18 0,35
R-30 30 36 64,5 71,0 40 54 29,1 59 380 21 2 M10 23,6 5 5 0,19 0,35
R-11/4" 31,75 39 68,5 77,7 42 56 31,1 58 430 22 2,2 M10 24,8 5 5 0,25 0,42
R-13/8" 34,925 42 73 851 45 59 31,9 60.5 640 30 2,5 M10 26,4 5 5 0,31 0,47
R-35 35 42 73 851 45 59 33,7 58 640 30 2,5 M10 26,4 5 5 0,32 0,48
R-11/2" 38,1 46 84,5 89,5 52 72 36,6 58 890 38 2,8 M16 31 8 21 0,76 0,84
R-40 40 48 86,5 912 55 75 37,7 59 1100 45 3 M16 32 8 21 0,84 0,88
R-13/4" 44,45 54 93 1003 58 78 41,1 61 1400 51 3,5 M16 34,8 8 21 1,19 1,08
R-45 45 54 93 100,3 58 78 41,1 59 1400 51 3,5 M16 34,8 8 21 1,17 1,05
R-115/16" 49,2125 60 98,5 1051 60 80 43,7 62 1900 63 4,5 M16 37,5 8 21 1,55 1,25
R-50 50 60 98,5 1051 60 80 43,7 60 1900 63 4,5 M16 37,5 8 21 1,52 1,20
R-2" 50,8 61 1015 111,8 60 80 452 60 1900 62 4,5 M16 38 8 21 1,72 1,28
R-60 60 73 1155 1327 70 90 53,3 59 3300 90 53 M16 43,3 8 21 3,17 1,85
R-70 70 85 1355 1539 85 109 62 59 5600 130 6,4 M20 50,8 10 39 712 3,04
R-80 80 97 1455 1626 95 119 659 61 8700 180 7,5 M20 56,3 10 39 10,35 3,75
M = 6verférbart moment da axialkraften &r 0. 2 5 S Ms Ma= rekommenderat atdragningsmoment for skruv/skruvar.
Fa = 6verforbar axialkraft da momentet ar 0. } Dz e g il Ytter?igarge atdragning okar ej trycket.
Fr = max 6verforbar radialkraft, vid kontinuerlig drift. *) D2 géller fére montering.
Max. tillatet béjande moment: 5 % av 6verforbart moment, M. Vi forbehaller oss réatten till dimensionsandringar.
Toleranser Typ av momentbelastning Material Monteringstips

Axel h8 (R-15 endast h7).
Nav H7.

Overforbart moment, M, &r for statisk
belastning. Om momentet ar vaxlande
eller pulserande, reduceras det
oOverférbara momentet, M, med
foljande faktorer: (faktor x M).
Véxlande: 0,5x M.

Pulserande: 0,6 x M.

Typ R: Euronorm 1.4057,
rostfritt stal,
X19CrNi17-2

**)Skruv: Ytbehandlade
for 1ag och jamn friktion i
gangorna.

For mer information se avsnitt Teknisk information/Konstruktionstips, sid. 52-55.

Sakerstall att skruven ar val
smord fére varje montering.
Vi rekommenderar
Molykote P-1900.

Kundanpassningar

mot forfragan
ETP-EXPRESS R kan
levereras i hogre rostfri
materialkvalité eller
nickelbelagda mot forfragan.
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ETP-TECHNO

HoOg precision och
frekvent montering

ETP-TECHNO ér ett
hydrauliskt férband med
mycket hég precision.
Speciellt utvecklat for applikationer dar
snabba, frekventa byten eller justeringar
med hog precision efterfragas. Kan
monteras/demonteras 1 000-tals ganger.
ETP-TECHNO ar mycket enkel att
montera med enbart en trycksattningsskruv
och har aven extremt god rundgangs-
noggrannhet.
ETP-TECHNO é&r férbandet att vélja bland
ETP:s axel-navférband nar extremt hog
precision behoévs.



Injustering

| denna skrottugg for aluminiumband maste spiralknivarna stéllas in noggrant i
forhallande till varandra och snabbt kunna bytas vid forslitning. Detta jamte den
goda rundgangen och kompakta konstruktionen gjorde att ETP-TECHNO valdes
for fastsattning av kugghjulen pa skarhjulsaxeln.

Frekventa byten

| en testrigg for vaxellador till fordon, férbinds utgaende axeln med en
Overlastkoppling med ETP-TECHNO, for att kontrollera momentéverféringen.
Manga vaxellador testas sé bytena méaste ga snabbt. Glappfriheten och skruvens
radiella atkomst ar aven viktiga.

Overlastskydd
ETP-TECHNO faster borraggregatet i den framre delen av armen i denna mobila
bergborrmaskin.

ETP-TECHNO roterar inte. Om borraggregatet utsatts for en dverlast skall det
inte skadas, ETP-TECHNO slirar istallet delar av ett varv. Toleransen
pa axeln och atdragningsmomentet pa skruven har beraknats for att begréansa
momentet. Axelns yta och ETP-TECHNO skadas inte vid denna begrénsade
slirning. Aggregatet aterstélls, skruven dras at enkelt och snabbt.

God rundgang, mattligt yttryck

Ett snedkugghjul av ett speciellt mjukt fibermaterial fastes med ETP-TECHNO i
specialutférande, for drift av tryckerimaskinen. Det mattliga jamna yttrycket
fran ETP-TECHNO gor att expansionen av kugghjulet inte blir for stor. Den
hydrauliska principen sorjer fér en god rundgang, liten obalans och darmed lag
ljudniva.

Radiell atdragning av en skruv, god rundgang

Nar detta kugghjul, inbyggt i drivningen for en tryckerimaskin, skall fastas,
kommer man inte at axiellt. Ett hal har gjorts genom den svarta flansen, varifran
det gar att dra at skruven radiellt. Rundgangen &r viktig for att fa precision i
kuggdriften och ett minimalt glapp.

Lagt troghetsmoment, snabbt byte

Kopplingen anvands i en testbank for provning av véxellador. ETP-TECHNO
medfor att byte av véaxellada kan goras snabbt. De sma inbyggnadsmatten
och laga vikten for ETP-TECHNO ger ett lagt troghetsmoment.

Aven den goda rundgangen &r viktig fér att minimera obalansen.

God rundgang, frekvent montering

Varvtalet &r ofta h6gt och montering sker frekvent, i denna utrustning fér matning
av moment. Momentoverféringen testas for t.ex. motorer och vaxellador.
Infastning av drivaxeln gérs med ETP-TECHNO av varierande storlekar. Bytena
gar snabbt och infastningen blir noggrann.

God rundgang, snabba verktygsbyten

Ett stoérre antal ETP-TECHNO i specialutférande, faster verktygsdelen i denna
stansmaskin. Den goda rundgangen, som ar repeterbar dven efter manga byten
ar viktig. For att minimera omstaliningstiden ar det viktigt med bara en skruv per
férband. Den radiella atkomsten ger en kompakt konstruktion.

ETP-TECHNO®
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ETP-TECHNO®
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Hog
precision

ETP-TECHNO ér ett hégprecisionsforband for frekvent
montering. Finns som standard fér axlar 15 — 130 mm,
inkl. tum. Extremt god rundgang = 0,006 mm.

Antal monteringar 500 — 5 000 (dimensionberoende).
Har dven en extra tatning bestaende av en stalkula pa
kolven, som vid montering pressas mot ett sfariskt
sate. ETP-TECHNO anvands ofta som bas for utveck-
ling och konstruktion av kundanpassade férband.

Uppbyggnad
ETP-TECHNO é&r ett hydrauliskt forband som bestar av

en dubbelvaggig hylsa av hardat stal, fylld med ett
tryckmedium samt en flansdel. Flansdelen innehaller en
trycksattningsanordning bestaende av skruv och kolv med
tva tatningsfunktioner, dels en o-ring och dels en metallisk
tatning med stalkula, som tatar mot ett sfariskt séate.

Funktion

Nar tryckséattningsskruven dras at, expanderar den
dubbelvaggiga hylsan likformigt mot axel och nav och
bygger upp ett fast férband. Demontering av férbandet
sker genom att lossa skruven. ETP-TECHNO aterfar
sina ursprungliga matt och kan genast demonteras.

Nér skruven dragits till rekommenderat atdragningsmoment,

Fordelar & egenskaper

- Snabb montering/demontering. Endast
EN skruv behoéver dras.

+ Kan monteras/demonteras 1000 tals
ganger.

+ Extremt god rundgang, < 0.006 mm,
aven vid upprepad montering.

* Dubbelt tatningssystem.

* Monterbar aven i tranga utrymmen.
Skruven atkomlig i radiell riktning mot axeln.

- Sma inbyggnadsmatt.

» Noggrann positionering, ingen axiell
rorelse under monteringen.

AARAAAK

My, tdtar kulan mot det sfériska satet. ETP-TECHNO ligger S\

med ett jamnt yttryck an mot axel och nav.




ETP-TECHNO®
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SCREW &FIX < 0,006 =30 - +110°
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Teknisk specifikation ETP-

Beteckning ETP-TECHNO XXX

Huvudmatt Overférbart Skruv
ETP- Moment  Axialkraft Radialkraft Tréghetsmoment . Vikt
TECHNO® | 1 : | J kg
D D | D L Lo oM Fa FrA | pm | R N Mi | kgm?- 100
mm | mm | mm | mm | mm | mm Nm | kN | kN | mm | mm | Nm
15 15 19 52 54 25 4 50 5 1 M12 16 6 10 0,09 0,25
20 20 25 59 61 30 46 145 12 2 M12 19 6 10 0,15 0,32
25 25 32 70 72 35 55 250 16 3 M14 24 6 16 0,38 0,58
1" 25,4 32 70 72 35 55 250 16 3 M14 24 6 16 0,38 0,58
30 30 38 75 79 40 60 500 26 4 M14 25,5 6 16 0,54 0,69
11/4" 31,75 41 79 83 42 62 510 25 4 M14 27,5 6 16 0,64 0,78
32 32 41 79 83 42 62 510 25 4 M14 27,5 6 16 0,64 0,78
85 35 44 84 90 45 65 740 34 5 M16 29,2 8 24 0,75 0,84
112" 38,1 50 90 95 50 70 880 36 5 M16 32,5 8 24 1,1 1,08
40 40 52 91 98 55 75 1200 47 6 M16 32,7 8 24 1,3 1,18
45 45 56 96 105 58 78 1700 62 7 M16 34,7 8 24 1,5 1,24
50 50 65 110 117 60 85 2250 71 9 M20 40,5 10 40 2,3 1,64
60 60 75 125 154 70 95 4400 119 12 M20 46,3 10 40 5 2,51
70 70 90 140 156 85 110 7000 158 13 M20 53 10 40 8,9 3,65
75 75 95 148 164 90 115 8600 183 14 M20 55,3 10 40 12 4,20
80 80 100 156 173 95 123 10900 218 15 M22 58,7 10 60 15 4,85
90 90 112 166 180 105 133 15500 277 17 2 x M22** 63,3 10 60 22 5,44
100 100 125 177 192 115 143 21000 335 19 2 xM22** 69,6 10 60 33 6,18
110 110 138 187 202 125 153 28000 410 21 2xM22** 751 10 60 43 7,08
120 120 150 198 217 i85 163 29000 393 23 2 x M22** 80,9 10 50 54 9,96
130 130 163 208 226 135 163 32000 393 25 2 xM22* 86,3 10 46 75 10,86

. . Ma = rekommenderat atdragningsmoment for skruven/skruvarna.
} Da skruven &r dragen till Ma. Ytterligare atdragning okar ej trycket.
*) D2 galler fére montering.

**) Tryckskruvar positionerade i samma riktning.

Vi férbehaller oss réatten till dimensionsandringar.

M = 6verférbart moment da axialkraften &r 0.
Fa = 6verforbar axialkraft dd momentet ar 0.
Fr = max 6verforbar radialkraft, vid kontinuerlig drift.

Max. tillatet bojande moment: 10 % av 6verférbart moment, M.

Toleranser Typ av momentbelastning
Axel h8. Overfoérbart moment, M, ar for statisk belastning. Om
Nav H7. momentet ar vaxlande eller pulserande, reduceras det

Overférbara momentet, M, med féljande faktorer: (faktor x M).
Véxlande: 0,7 x M.
Pulserande: 0,8 x M.

Foér mer information se avsnitt Teknisk information/Konstruktionstips, sid. 52-55.
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YETP-POWE

Snabb montering och
hoga radiella krafter

hydrauliska férbandet med @ § |
hégst prestanda bland ETP ’ Lr
enskruvsférbanden.

ETP-POWER har alla positiva fordelar
och egenskaper, som erhalls genom

den hydrauliska principen, sasom létt
montering, kompakt konstruktion och
precision, kombinerat med hég kapacitet
for radialkrafter, som fas av de specifika
egenskaperna hos tryckmediumet.
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Underlattar montage av maskin
Tillverkningslinjer for laminatgolv innehaller manga
komponenter bl.a. kuggremmar och havarmar,
som skall vara synkroniserade och glappfria. Vid
injustering av kuggremsdriften, kan hjulet fritt
vridas runt och langs axeln och remmen
férspannas. ETP-POWER anvands for att fasta
det stora kuggremshjulet, da de héga
férspanningskrafterna leder till héga radiella
belastningar. Aven underhallsarbetet tar mindre tid,
da endast en skruv behover lossas/dras at.

1y PR

.

God rundgang, ingen axiell forskjutning

| denna tillverkningslinje for aluminiumkylare till
bilar, fastes valsarna med ETP-POWER.

| valsapplikationer dar mestadels hdga radiella
krafter uppstar ar ETP-POWER det ideala valet.
Vidare ar positionen l&angs axeln viktig, det stélls
latt in och &ndras inte vid atdragning av skruven.
Det finns ett stort antal valsar i linjen, som snabbt
byts med hjalp av ETP-POWER vid omstalining av
produktionen.

i

[ Jh

ETP-POWER®
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ETP-POWER®
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Hoga
radiella
krafter

ETP-POWER finns som standard fér axlar 15-40 mm
inkl. tum. Rundgang = 0,03 mm. Antal monteringar 200
- 500 (dimensionsberoende).

ETP-POWER kombinerar snabb montering, med en
hoég kapacitet for radiella krafter, tack vare det speciellt
utvecklade tryckmediumet.

Uppbyggnad
ETP-POWER ér ett hydrauliskt forband som bestar av en

dubbelvaggig hylsa av hardat stal, fylld med ett speciellt
utvecklat tryckmedium samt en flansdel. Fl&nsdelen
innehaller skruv och kolv med tatning for tryckséttningen. |
flansen finns tva férborrade hal, vilka kan anvandas for tex
lokaliserinsstift eller skruvar till navet.

Funktion

Nar tryckséattningsskruven dras at, utvidgas den
dubbelvaggiga hylsan likformigt mot axel och nav och
bygger upp ett fast férband. Demontering gérs genom att
lossa skruven. ETP-POWER aterfar sina ursprungliga matt
och kan genast demonteras.

Nér skruven dragits till rekommenderat &tdragningsmoment,
ar kolven i botten. ETP-POWER ligger med ett jamnt yttryck

an mot axel och nav.

Fordelar & egenskaper

- Kan ta héga radiella krafter.

« Ytterst snabb montering/demontering
med endast EN skruv.

* Ytterst sma inbyggnadsmatt.

- Radiell atkomst av skruven, spar plats
langs axeln.

» Noggrann positionering, ingen axiell
rérelse under monteringen.

- God rundgang, dven vid upprepade
monteringar.




SCREW &FIX

ETP-POWER®

Teknisk specifikation ETP-

Beteckning ETP-POWER XX

Huvudmatt Overforbart Skruv anpl-:ﬂlslsg)éi';a| for Tréghet
uvuama Axial- Radial- roghets-
ng-l;;—m | |Moment kraft  kraft | DIN915,12.9 | MC6S skruvar | moTent \{('lg‘t
d D D D* L L | M  Fa Fr | oim R N M | Ds  Skruv | kgm? x103 |
mm | mm | mm | mm | mm | mm Nm | kN | kN | omm | mm | Nm mm | Dim.
| | | 1 1 1 1 1 | | |
15 15 20 51 55 21 35 60 7 2 M10 17,1 5 8 36 M5 0,06 0,19
19 19 26 54 58 27 41 100 8 4 M10 18,2 5 8 40 M5 0,08 0,23
3/4” 19,05 26 54 58 27 41 100 8 4 M10 18,2 5 8 40 M5 0,08 0,23
20 20 27 55] 59 28 42 130 11 4 M10 18,9 5 8 41 M5 0,09 0,24
22 22 29 58 62 29 43 210 15 48 M10 20,5 5 8 41 M5 0,11 0,27
24 24 32 64 70 33 47 230 15 56 M10 22,7 5 8 48 M6 0,17 0,34
25 25 33 67 72 34 48 300 20 6 M10 23,2 5 8 50 M6 0,21 0,38
17 25,4 33 67 72 34 48 300 20 6 M10 23,2 5 8 50 M6 0,21 0,38
28 28 37 70 76 35 49 325 20 72 M10 249 5 8 53,5 M6 0,26 0,43
30 30 39 72 80 36 50 530 26 8 M10 26 5 8 5515 M6 0,29 0,45
11/4" 31,75 43 85 92 38 58 550 26 88 Mi6 31 8 25 64,5 M8 0,73 0,82
32 32 43 85 92 38 58 550 26 88 Mi16 31 8 25 64,5 M8 0,73 0,82
35 35 46 88 94 40 60 900 40 10 M16 32,4 8 25 67 M8 0,85 0,88
38 38 50 90 96 44 64 1150 47 11,2 Mi16 33,1 8 25 70 M8 0,94 0,92
11/2" 38,1 50 90 96 44 64 1150 47 11,2 M16 33,1 8 25 70 M8 0,94 0,92
40 40 58 91 96 47 67 1200 47 12 Mi16 34,2 8 25 72 M8 1,0 1,0
1 3/4" 44.45 58 103 114 51 71 1600 70 14 M16 37,9 8 25 80,5 M8 1,3 1,3

M = 6verforbart moment da axialkraften ar 0.
Fa= 6verforbar axialkraft da momentet &r 0.
Fr = max 6verférbar radialkraft, vid kontinuerlig drift.

Max. tillatet béjande moment: 10 % av 6verforbart moment, M.

Toleranser

Axel k6-h7 for d = 19, 22, 24, 28, 32, 38 mm.
Axel h8 fér alla 6vriga dimensioner d.

Nav H7.

} Da skruven ar dragen till Ma.

Ma = rekommenderat atdragningsmoment for skruven.
Ytterligare atdragning okar ej trycket.

*) D2 gaéller fére montering.

Vi forbehaller oss réatten till dimensionsandringar.

Typ av momentbelastning

Overforbart moment, M, &r fér statisk belastning. Om momentet
ar vaxlande eller pulserande, reduceras det éverférbara
momentet, M, med féljande faktorer: (faktor x M).

Véaxlande: 0,5 x M.

Pulserande: 0,6 x M.

For mer information se avsnitt Teknisk information/Konstruktionstips, sid. 52-55.
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“Originalet - konkurrenskraftigtlf
. for alla normala behov,

ETP-CLASSIC anviinds i en I I y
méangd olika tillampningar }

vid montering av t.ex kuggremshjul,
kamkurvor och armar. Positionering
langs och mellan axlarna gérs enkelt,
snabbt och med hég precision.

Service och underhall underlattas pa
grund av den enkla demonteringen.
ETP-CLASSIC rekommenderas

fér alla normala behov. De vanligaste
storlekarna av ETP-CLASSIC finns aven i
rostfritt utférande lampligt fér t ex.
livsmedelsindustrin.

Glappfritt

| denna laddningsrobot fér
verktygsmaskiner, skall ibland armarna
snabbt kunna bytas. De nya skall L
positioneras noggrant och glappfritt. i
Héar var ETP-CLASSIC det basta valet.

Injustering
Férpackningsmaskiner har en méngd rorliga delar, kugghjul, kamkurvor
havarmar, som i samband med monteringen noggrant maste stallas in i
forhallande till varandra, bade axiellt och vinkelriktigt. Detta kan enkelt géras
med ETP-CLASSIC.

Enkel positionering

Denna tryckerimaskin fér etiketter anvands for dryckesférpackningar. Det ar
viktigt att etiketten satts pa rétt stélle vid en given tidpunkt. Ett antal
ETP-CLASSIC anvands for positionering av kuggremshjul och andra nav. Pa alla
stéllen dar férbanden kommer i kontakt med livsmedel, maste de vara i rostfritt for
att std emot rengéringsmedel. ETP-CLASSIC var idealisk for denna applikation.
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Orginalet

ETP-CLASSIC®

ETP-CLASSIC finns som standard fér axlar 15-100 mm
inkl. tum, i ett kort utférande (typ S) och aven i rostfritt
utférande (typ R).

Fordelar & egenskaper

Rundgang 0,03 — 0,06 mm. Antal monteringar:
100 (typ R: 50). Litet antal skruvar med lagt
atdragningsmoment underlattar montering och
demontering.

Uppbyggnad
ETP-CLASSIC ar ett hydrauliskt férband som bestar av

en dubbelvéggig hylsa av hardat stal, fylld med ett
specialanpassat tryckmedium, tatning, kolv, tryckring och
spannskruvar. ETP-CLASSIC typ R ar identisk med
ETP-CLASSIC men ér tillverkad i rostfritt stal och har
rostfria skruvar. Skruvar med utvandig sexkant, for att
underlatta rengdéring vid anvéndning i t.ex. maskiner inom
livsmedelsindustrin.

Funktion
Vid atdragning av skruvarna, expanderar hylsan likformigt
mot axel och nav och bygger upp ett fast férband. Nér
skruvarna lossas atergar hylsan till sina ursprungliga
matt och kan latt demonteras.

ETP-CLASSIC typ R fungerar som ETP-CLASSIC med
undantaget att antalet skruvar ar fler da
atdragningsmomentet for rostfria skruvar ar lagre.

« Sma inbyggnadsmatt.

» Montering och demontering sker snabbt.

+ Exakt injustering av navet vid
monteringen.

- Lagt atdragningsmoment och litet antal
skruvar underlittar monteringen.

+ God rundgang, aven vid upprepad
montering.

+ Skruvar med utvdndig sexkant finns som
tillbehor.

o« I I I O

Nér skruvarna dragits at, har ETP-CLASSIC byggt upp ett
jamnt yttryck mot axel och nav, utefter praktiskt taget hela sin
ldngd.
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ETP-CLASSIC®

0,03 - 0,06

' H
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Teknisk specifikation ETP-CLASSIC®

Beteckning ETP-CLASSIC XXX

3 Overférbart Skruv Troéghets-
ETP- | Auvudmat | Moment Axialkraft Radialkraft | DIN 912, 12.9 | mogment Vikt
cLAssIC® | | | J | ko
D D D2 L L Le* M Fa Fr No. | Dim. | Ma kgm? - 10°®
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm Nm | kN | kN | | Nm
15 15 23 38 28,5 17 30 35 55 7.3 2,5 3 M5 6 0,019 0,10
19 19 28 45 35 21 37 42 100 10,6 5,8 3 M5 8 0,045 0,17
20 20 28 45 35 22 37 42 125 12,5 6,6 3 M5 8 0,043 0,16
22 22 32 49 40 22 37 42 135 12,3 8,2 4 M5 8 0,063 0,20
24 24 34 49 40 25 40 45 200 16,7 9,8 4 M5 8 0,066 0,20
25 25 34 49 40 27 43 48 250 20,0 10,6 4 M5 8 0,067 0,20
28 28 39 55 46 29 45 50 300 21,4 13,1 4 M5 8 0,112 0,27
30 30 41 57 475 32 47 52 420 28,0 14,7 4 M5 8 0,133 0,30
32 32 43 60 50,5 34 52 57 420 26,3 16,3 4 M5 8 0,180 0,35
35 35 47 63 535 37 55 60 650 37,1 18,8 6 M5 8 0,230 0,41
38 38 50 65 56 41 59 64 750 39,5 21,2 6 M5 8 0,277 0,44
40 40 53 70 60,5 43 63 68 940 47,0 22,8 6 M5 8 0,408 0,57
42 42 55 70 60,5 45 65 70 940 44,8 24,4 6 M5 8 0,414 0,56
45 45 59 77 66,5 49 69 75 1290 57,3 26,9 6 M6 13 0,636 0,73
48 48 62 80 69,5 52 73 79 1570 65,4 29,3 6 M6 13 0,761 0,80
50 50 65 83 725 53 76 82 1900 76,0 30,9 6 M6 13 0,943 0,91
55 55 71 88 78 58 82 88 2500 90,9 35,0 8 M6 13 1,301 1,09
60 60 77 95 84,5 64 90 96 3400 113 39,1 8 M6 13 1,959 1,40
65 65 84 102 91 68 96 102 3500 108 43,1 8 M6 13 2,780 1,72
70 70 90 113 99 72 99 107 5200 149 47,2 6 M8 32 4,035 2,09
75 75 95 118 104 85 14 122 6300 168 51,3 6 M8 32 5,500 2,51
80 80 100 123 109 90 120 128 8800 220 55,0 6 M8 32 8,100 2,68
85 85 106 129 115 95 125 133 8800 207 58,0 6 M8 32 9,500 3,09
90 90 112 135 121 100 133 141 11000 244 60,0 8 M8 32 12,200 3,52
95 95 120 143 129 105 139 147 12800 269 61,5 8 M8 32 17,100 4,46
100 100 125 148 134 110 145 153 15500 310 62,0 8 M8 32 19,950 4,87

M = 6verforbart moment da axialkraften ar 0. Ma = rekommenderat atdragningsmoment fér skruven/skruvarna.
Fa = 6verforbar axialkraft da momentet ar 0. *) Dimensionerna galler fére montering.
Fr = max 6verférbar radialkraft, vid kontinuerlig drift. g 5 5 adi " Andri

Max. tillatet bdjande moment: 15 % av dverférbart moment, M. Viforbendller oss rétten til dimensionsandringar.

} Da skruvarna &r dragna till Ma.

TOLERANSER i

Axel h8 — k6 (storlek 15 endast h7). Atdragningsmoment

Vid montering pa k6-axel, kan 6verférbart moment 6kas med 20%. Om atdragningsmomentet 6kas enligt tabell nedan
Kan &ven monteras pa h9-axel, verférbart moment minskar da kan 25% hogre moment dverféras.

med 25%. OBS: Detta far endast utnyttjas om

Nav H7. driftstemperaturen < monteringstemperaturen.

Typ av momentbelastning

Overforbart moment, M, &r for statisk belastning. Om Max. atdragningsmoment (skruv kvalitet 12.9)

momentet &r vaxlande eller pulserande, reduceras M5 | M6 | M8
det dverférbara momentet, M, med féljande faktorer: 10 Nm 17 Nm 40 Nm
(faktor x M).

Véaxlande: 0,6 x M for dim. 15-30 mm.
0,5 x M f6r dim. 32-100 mm.

Pulserande: 0,7 x M for dim. 15-30 mm.
0,6 x M f6r dim. 32-100 mm.
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ETP-CLASSIC®

Overforbart Skruv

ETP- | Huvudmatt | moment eller axialkraft | DIN912,12.9 i . i
CLASSIC®| " Tol .1 ol o | W r | N ETP-CLASSIC finns &ven i ett komplett
wm | mm | mm | mm | mm | mm | Nm | kN | Noo DM Nm sortiment for axlar i tum.
3 aa | 28 | a5 | 21 | a5 | a0 88 | o3 ! a|lwms| s Huvudmatten anges i tabellen, i Gvrigt
718" 7ie 32 49 20 37 42 135 124 4 M5 8 hanvisas till tekniska data fér ETP-CLASSIC.
15/16" 15/16" 34 49 25 39 44 175 14,7 4 M5 8

P e 3 51 27 41 46 195 16,2 4 M5 8 TOLERANSER
11/8" 11/8" 39 55 29 43 48 280 19,5 4 M5 8
foie imme 4 & @ 4 52 w0 25 4 M5 8
114" 114" 43 60 34 50 55 410 26,1 4 M6 13 3/4” 00 -0,0015"
13/8" 13" 47 63 37 53 58 540 311 6 M5 8 718" =11/2" I 0 to -0,0020”
17M6'  17M6' 50 65 37 54 59 580 318 6 M5 8 15/8"-215/16" 0 to -0,0030"
11/2" 112" 52 68 41 57 62 700 67 6 M5 8 3 0to -0,0040"
158" 158" 55 70 44 63 68 850 42 6 M5 8 4 0 t0 ~0,0030"
1.3/4" 134" 59 77 49 67 73 1180 53,0 6 M6 13
11516"  115/16" 65 83 52 74 80 1450 58,9 6 Me 13 3/4" - 1 15/16" | 010 +0,0010"

o o 68 8 53 74 80 1620 64,3 6 M 13 > 27116" 0to +0,0012"
2716"  2716" 81 99 60 85 91 2800 90,5 8 M 13 21/2" - 4 010 +0,0014”
21/2" 21/2 84 107 62 8 94 3100 976 6 M8 32

215/16" 21516" 95 118 85 108 116 5300 153,0 6 M8 32

3" 3" 98 121 74 101 109 5300 139,1 6 M8 32

4 4 130 155 97 128 136 12500 264,0 8 M8 32

Beteckning ETP-CLASSIC S-XX

. Overforbart Skruv
ETP- Huvudmatt moment eller axialkraft,  DIN 912, 12.9 Vikt i . ) .
CLASSIC*, & b o L o L | w | vl ke ETP-CLASSIC finns aven i ett begransat
mm | mm | mm | mm | mm | mm I Nm | kN | No. | Dim. | Nm | sortiment i kortare utférande, typ S, speciellt
[ [ | | | | 1 | A A
sio (tolm el lm 0 sl s (o lwels Lo o GORLESIERI en, i ovig
S-20 20 28 45 15 28 33 75 6 3 M5 8 014 VL ! ; o
S bk 5 11 124l | | 1o 1| el 1] 2! | | lsd b 18 W T LBl Bk hanvisas till tekniska data fér ETP-CLASSIC.
S-30 30 4 57 20 34 39 210 14 4 M5 8 0,24
S35 35 47 63 22 38 43 330 19 6 M5 8 082 IOLIEEQ":SER ek 19: K6 - h8
S-40 40 53 70 25 42 47 500 26 6 M5 8 0,46 Nxe'-H7 ( or storle : - )
S-45 45 59 77 28 45 51 700 31 6 M6 13 0,57 av: *
S-50 50 65 8 26 45 51 1000 40 6 M6 13 072
m m ﬁ ill m m w Beteckning ETP-CLASSIC R-XX
Huvudmatt Overférbart Skruv**) Tréahets-
ETP- | | Moment  Axialkraft Radialkraft | DIN 933, A4 | mogment Vikt
CLASSIC® J kg
d D D D Lo L | Fa Fro | oA Dim | M| kgm?e 10
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm Nm | kN | kN : | : | Nm
1 1 1 1 1 1 | | 1 1
R-15 15 23 38 28,5 17 30 34 45 6,0 25 4 M5 45 0,019 0,10
R-20 20 28 45 35 22 37 41 100 10,0 6,6 5 M5 45 0,044 0,16
R-25 25 34 49 40 27 43 47 210 16,8 10,6 7 M5 45 0,070 0,21
R-30 30 41 57 475 32 47 51 350 233 14,7 7 M5 45 0,137 0,30
R-35 35 47 63 53,5 37 55 59 500 28,5 18,8 9 M5 45 0,234 0,41
R-40 40 53 70 605 43 63 67 750 37,5 228 9 M5 45 0,414 0,58
R-45 45 59 77 665 49 69 73 1100 48,8 26,9 9 M6 7.8 0,647 0,74
R-50 50 65 83 725 53 76 80 1550 62,0 30,9 9 M6 7.8 0,957 0,92

Ma = rekommenderat atdragningsmoment for skruven/skruvarna.
*) Dimensionerna géller fére montering.

M = 6verforbart moment da axialkraften &r 0.

Fa= 6verforbar axialkraft da momentet &r 0. } D e e el L L.

az;_rgﬁgtgt"ggg:‘b;é r’ggﬁg‘;ﬁfg 5" al(a?/ngcgr?fglr%gr?%oment, M. Vi férbehaller oss ratten till dimensionsandringar.
TOLERANSER Material Monteringsrad
Axel h8 (R-15 endast h7). Euronorm 1.4568, rostfritt stal, Sékerstéll att skruvarna ar val smorda
Nav H7. X7CrNiAI17-7. fére varje montering.
**)Skruvar: ytbehandlade for lag och Vi rekommenderar Molykote P-1900
jamn friktion i gédngorna. som &r livsmedelsgodkant.

Fér mer information se avsnitt Teknisk information/Konstruktionstips, sid. 52-55.
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ETP-MINI &r ett mekaniskt
forband f6r snabb och
kompakt montering av
sma komponenter. Ett
overlagset alternativ jamfért med
kilsparsférband eller stoppskruvar, nar ett
glappfritt och justerbart férband 6nskas.
Finns aven i rostfritt, ETP-MINI typ R,
speciellt lamplig i t.ex. livsmedels-
industrin.

ETP-MINI finns som standard for axlar 6-14 mm inkl. tum.
Rundgang = 0,02 mm. Antal monteringar: 100 (typ R: 50).
Optimera er inbyggnad med ETP-MINI, ett av de mest
kompakta mekaniska axel-nav-forbanden pa marknaden.

Uppbyggnad
ETP-MINI bestar av tva, delvis slitsade, koniska stalhylsor

(typ R rostfria) och spannskruvar (typ R rostfria).

Funktion
Vid atdragning av skruvarna pressas innerhylsan mot axeln
och ytterhylsan mot navet och ett fast férband har
byggts upp.
Vid demontering flyttas en, eller om det behdvs, tva skruvar
till de gangade demonteringshalen i flansen. Vid
atdragning separerar hylsorna och férbandet lossnar.
ETP-MINI typ R har en skruv mer &n ETP-MINI, detta fér att
kunna 6verféra samma moment (l&gre atdragningsmoment for
rostfria skruvar).

na ontering

g

P

Fordelar & egenskaper

+ God rundgang.

- Tillater grova toleranser.

- Typ R helt i rostfritt stal.

+ Fér ETP-MINI R - finns rostfria skruvar
med utvandig sexkant som tillbehér.

Innerhylsan, for ETP-MINI inkl typ R, har en latt férsvagning intill
flénsen, for att ge ett jdmnare yttryck mot axeln.

" A

ETP-MINI typ R, séarskilt I&mplig inom livsmedelsindustrin.
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ETP-MINI®
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Beteckning ETP-MINI XX
i Overforbart Skruv
ETP- Huvudmatt moment eller axialkraft DIN 912, 12.9 Tréghetsmoment Vikt
MINI® Ko 104 kg
d D Ds D: L L | L | M Fa I No. | Dim | M | 9
mm | mm mm mm | mm | mm | mm Nm | kN | " | Nm
1 | | | | 1 1
6 6 14 25 18 10 19 22 7 2,5 2 M3 2 2,1 0,03
1/4” 6,35 14 25 18 10 19 22 8 2,5 2 M3 2 2,1 0,03
8 8 15 27 20 12 21,5 25,5 20 5 2 M4 4 3,3 0,04
9 9 16 28 21 14 24 28 28 6,5 2 M4 4 4,4 0,05
3/8” 9,625 16 28 21 14 24 28 30 6,5 2 M4 4 4,4 0,05
10 10 16 28 21 14 24 28 34 6,5 2 M4 4 4,3 0,05
1 1 18 30 23 14 25,5 29,5 36 6,5 2 M4 4 6,2 0,06
12 12 18 30 23 14 2515 29,5 40 6,5 2 M4 4 6,1 0,06
1727 12,7 18 30 23 14 25,5 29,5 42 6,5 2 M4 4 6,0 0,06
14 14 22 85 27 15 27,5 31,5 66 9,5 3 M4 4 13,2 0,08

M = 6verférbart moment da axialkraften &r 0.
Fa= 6verférbar axialkraft dd momentet &r 0.

} Da skruvarna &r dragna till Ma.

Ma = Rekommenderat atdragningsmoment for skruven/skruvarna.

8 WS

*) Dimensionerna galler fére montering.

Vi férbehaller oss réatten till dimensionsandringar.

Notation: ETP-MINI R-XX

2 Overférbart Skruv **)

ETP- Huvudmatt moment eller axialkraft DIN 912, A4 . Vikt
| Tréghetsmoment |
MINI® J kg
d D D De L Lt L | M Fa | No. | Dim | M | kgm? - 10
mm | mm | mm mm | mm | mm | mm Nm | kN . | | Nm

1 | 1 1 | | 1
R-6 6 14 25 18 10 19 22 5 1,7 3 M3 1,2 2,1 0,03
R-8 8 15 27 20 12 21,5 25,5 17 4,4 8 M4 2,7 818 0,04
R-9 9 16 28 21 14 24 28 20 4,4 3 M4 2,7 4,4 0,05
R-10 10 16 28 21 14 24 28 23 4,4 3 M4 2,7 43 0,05
R-11 11 18 30 23 14 25,5 29,5 25 4.4 3 M4 2,7 6,2 0,06
R-12 12 18 30 23 14 25,5 29,5 27 4,4 3 M4 2,7 6,1 0,06
R-11/2" 12,7 18 30 23 14 25,5 29,5 28 4,4 3 M4 2,7 6,1 0,06
R-14 14 22 35 27 15 27,5 31,5 48 6,5 4 M4 2,7 13,2 0,08

M = 6verférbart moment da axialkraften ar 0.
Fa= 6verférbar axialkraft dd momentet &r 0.

TOLERANSER
Axel: k6-h10.

Nav: H8.

} Da skruvarna &r dragna till Ma.
Ma = Rekommenderat atdragningsmoment for skruven/skruvarna.

Material fér typ R

Euronorm 1.4305, rostfritt stal,
X10CrNiS18-9.

**)Skruvar: ytbehandlade for lag och
jdmn friktion i gédngorna.

Foér mer information se avsnitt Teknisk information/Konstruktionstips, sid. 52-55.

Vi férbehaller oss réatten till dimensionsandringar.

*) Dimensionerna galler fére montering.

Monteringsrad

Sékerstall att skruvarna ar val
smorda fére varje montering.

Vi rekommenderar Molykote P-1900
som &r livsmedelsgodként.
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ETP-HYLOC'

For hoga laster och snabb montering

robusta konstruktion, lampad

for svara miljéer och tunga

drifter typ valsverk,
processindustri, m.m. En intressant
tillampning bland manga ar fastsattning
av valsrullar, da ETP-HYLOC &r snabb att
montera, har god rundgang och tal h6ga
radiella belastningar. Montering och
demontering gérs enkelt med en
hydraulisk pump.

ETP-HYLOC &r genom sin = f



God rundgang, latt att positionera

| detta riktverk for stal fastes formrullarna med ETP-HYLOC. Rullarnas position
relativt varandra utefter axlarna, stélls latt in exakt, de férandras inte vid
trycksattningen. Kastet i radiell led blir minimalt och bytet av rullar underlattas.
Stora radiella krafter kan tas upp med ETP-HYLOC, da konstruktion &r helt
igenom av stal.

God rundgang, enkel omstillning

ETP-HYLOC &ar genom sin robusta uppbyggnad, Iampad fér svara miljéer och
tunga drifter. Har fastes matarrullarna i en valsverkslinje. Injustering av rullarna
gors latt och med god precision. Vid drift & den goda rundgangen viktig. Da
rullarna behdver bytas, &r den enkla demonteringen vardefull fér att minska
stillestandet.

God rundgang, tunt nav

Fastséattning och centrering av turbinhjul, staller héga krav pa forbandet. Ofta
anvands ett relativt mjukt material i hjulet, som inte far t6jas for mycket. Det
mattliga och jamna yttrycket fran ETP-HYLOC, fungerar bra &ven med
tunnvaggiga hjul. Da varvtalen &r hoga kravs god rundgang. Montering och
injustering underlattas och férkortas av den smidiga trycksattningen.

Hégt moment, inget glapp

Kugghjulet fér drift av en maskin for tillverkning av mat fér husdjur fastes med
ETP-HYLOC. Viktigt vid valet var den noggranna instéliningen, for att undvika
glapp, méjligheten att ta upp héga toppbelastningar vid driftsstérningar samt den
enkla och snabba monteringen.

Hég radialkraft, snabb omstéllning

Centrering och fasthallning av matarrullar i en processlinje for stalbearbetning.
ETP-HYLOC centrerar rullarna, tar upp och for vidare de héga och oregelbundna
radialkrafterna till axeln. Omstallining fér byte av slitna rullar och fér andra profiler,
gors med korta stillestand, med hjalp av endast en hydraulpump.

Precisionsinféastning, snabb omstéllning

Infastning av métaxel och det objekt som skall utséttas for ett moment gors, i
denna momentprovrigg i bilindustrin, bada med ETP-HYLOC. Precision,
glappfrihet, mattligt yttryck som inte skadar ytorna samt snabbheten vid byte av
provobjekt &r viktiga.

Hég axialkraft, enkel omstéllning

| denna testutrustning, utsétts vulkaniskt stenmaterial f6r kompressionsprov,
under hoég temperatur. ETP-HYLOC (2 st) faster den 6vre reaktionsplattan mot de
vertikala axlarna och tar ddrmed upp de héga axialkrafterna. Vid omstalining for
ett nytt prov, reaktionsplattan hojs och séanks igen, kan férbanden latt lossas och
spénnas igen.

Noggrann instéllning, dynamiska belastningar

Fyra klipp- och trimningsvalsar ska i denna utrustning, som ingar i en valslinje for
stal, vara noggrant synkroniserade. Pa varje vals sitter ett antal knivar som
bearbetar bérjan/slutet pa det stalamne som passerar. ETP-HYLOC centrerar
och faster valsarna. Knivarna synkroniseras runt och langs axeln och bibehaller
detta lage vid trycksattningen. De ojamna dynamiska belastningarna i radiell led
tas upp av ETP-HYLOC.

ETP-HYLOC®
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ETP-HYLOC®

aster och
snabb
montering

ETP-HYLOC finns som standard for axlar 50-220 mm.
Rundgang = 0,02 mm. Antal moteringar: max. 2 000.
Kundanpassningar for axlar > 220 mm kan offereras pa
forfragan.

Vid extremt héga moment, kan kontaktytorna pa
ETP-HYLOC (dim. =100 mm) beldggas med ETP-HFC,
High Friction Coating, vilket dubblerar det 6verforbara
momentet.

Uppbyggnad
ETP-HYLOC é&r ett hydromekaniskt forband, som bestar av

en dubbelvéggig hylsa med en innesluten rérlig konisk kolv.

Montering och demontering gérs med hydraulpump.

| flansdelen finns tre gdngade anslutningar ("ON”, "P” och
"OFF”) i vardera radiell och axiell riktning. Detta gér det
mojligt att véalja radiell eller axiell anslutning av slangarna.

Funktion

Nar kolven forskjuts med hjélp av hydraultrycket fran
pumpen, expanderar den dubbelvaggiga hylsan mot axel
och nav och bygger upp ett fast férband. Vid demontering
flyttas kolven i motsatt riktning och férbandet lossnar.

En liten méngd olja leds (genom trycksattning i "P”
anslutningen) via spiralspar i kolven in mellan ytorna och
underlattar kolvens rorelse. Normalt monteringstryck &r

1 000 bar.

Fordelar & egenskaper

- Héga 6verférbara moment, som kan varieras
genom att &ndra monteringstrycket.

+ Snabb montering/demontering éven i tranga
utrymmen.

+ Kan éverféra héga radialkrafter.

+ Radiell och axiell anslutning méjlig.

+ Exakt injustering av navet kan géras vid
monteringen.

+ God rundgang, dven vid upprepad
montering.

* Med ETP-HFC belédggning — férdubblat
o6verférbart moment.

Montering: tryckséttning i "ON” och "P” (inte visad)
anslutningarna. | monterat tillstand finns inget hydraultryck.
Den lilla konvinkeln gér att férbandet inte lossnar.

Demontering: trycksdtining i "OFF” och "P” (inte visad)
anslutningarna. ETP-HYLOC aterfar sina ursprungliga
matt och férbandet kan demonteras.



ETP-HYLOC®

v
. 2xH
Beteckning ETP-HYLOC XXX
ETP- Huvudmatt Overférbart moment eller axialkraft vid 1000 bar Vikt
HyLoC® | Axel h7 Axel hg Min.navDNmm | Y Trbghetimoment kg
l d D D L L l M Fa M Fa Strackgrans N/mm2 | kgme - 102
mm | mm | mm | mm | mm kNm | kN I kNm | kN | >300 >400
50 50 I 77 l 101 I 56 I 82 2,6 I 70 2,4 I 70 110 | 105 M8 3,2 2,4
60 60 89 113 64 90 4,6 130 4,3 130 140 125 M8 54 3,1
70 70 102 122 74 100 79 210 7,4 200 170 145 M8 8,7 4.1
80 80 115 135 84 110 12,1 290 11,5 280 200 160 M8 14 5,4
90 90 128 148 94 120 17,1 380 16,2 360 235 180 M12 23 7,0
100 100 140 160 104 130 24,2 485 23,1 460 270 200 M12 34 8,6
110 110 154 173 114 140 32,9 595 31,5 570 295 220 M12 51 1
120 120 168 186 124 150 43,2 720 41,6 690 320 240 M12 76 14
130 130 182 200 134 160 53,8 825 51,4 790 350 260 M16 110 17
140 140 196 213 144 170 68,9 985 66,2 945 375 280 M16 150 21
150 150 210 227 154 180 85,4 1135 82,3 1095 400 300 M16 210 25
160 160 224 240 164 190 104 1305 100 1260 425 320 M16 290 30
180 180 252 267 184 210 150 1675 146 1625 480 360 M16 500 42
200 200 280 293 204 230 206 2060 200 2000 535 400 M16 830 56
220 220 308 320 224 250 273 2485 266 2415 585 435 M16 1300 73
M= c“{verf(j__rbart mqment décaxialkraﬂen"ér 0. H: géngor fér att underlatta hantering.
ETP- 600 ber 800 bar 1200 bar D= ytorclametor or navmatorial sil. | \\{obehaller oss éten
HYLOC® h7A><e| Min. nav Dn h7Aerh8 Min.nav Dn h7Axe|h8 Min.nav Dn <
|7 Strackgrans i Strackgransi Strﬁlj:r:?;fns TOLERANSER
im | kR [ 5200 3385 >400] K\ |kNm >300 >400 klekle >400 Axel h7 eller h8.
50 08 08 90 I 90 I 90 16 14 95 | 90 3,3 3,1 130 Nav H7.
60 1,1 1,1 115 1056 95 33 3 120 110 59 5,6 155
70 24 24 135 120 110 58 53 140 125 99 95 170 Monteringsrad
80 56 53 155 140 130 9 8,4 165 140 15,3 14,6 190 Kontaktytorna L och L1 méste vara helt tackta av nav
90 83 7,4 180 160 145 12,7 11,8 185 160 21,6 206 215 resp. axel. Oljan i pumpen skall vara en
100 124 11 200 170 160 18.2 171 210 180 30,3 292 235 transmissionsolja av typ 80 W. Fér andra navmaterial,

110 16,8 15,4 220 195 180 24,8 23,5 235 195 41 39,6 260 ex aluminium, kontakta oss.

120 22,3 20,6 240 215 195 32,7 31,1 255 215 53,7 52 280
130 27,2 24,9 260 230 210 40,5 38,1 275 230 67 64,7 305
140 35,6 32,9 285 250 225 52,3 49,6 295 250 85,6 82,9 325
150 44,5 41,4 300 265 240 65 61,9 315 265 105 102 350
160 54,8 51,2 320 285 260 79,5 76 335 285 129 125 370
180 80 75 360 320 290 115 110 375 320 186 181 415
200 109 103 400 355 320 157 151 420 355 254 248 465
220 144 137 440 390 355 209 201 460 390 338 330 510

Monteringstryck

Monteringstrycket ar normalt 1000 bar. Max
monteringstryck ar 1200 bar. Fér demontering kréavs
max. 200 bar hégre tryck &n vid montering.

ETP-HYLOC kan géras kundanpassad och aven for
storre axlar pa forfragan.

Overforbart moment vid olika monteringstryck. Edr mer information se avsnitt Teknisk
Momentet for storlekar = 100 mm kan 6kas med ETP-HFC®. information/Konstruktionstips, sid. 52-55.
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ETP-HYCON ér ett hydro- I
mekaniskt forband, fér 3 -
anvandning tex i stal-, el ¥
pappers eller annan tung industri, dar det
krévs hog prestanda i kombination med

kompakt inbyggnad, lag vikt, lagt
tréghetsmoment, hég styvhet och korta
stillestand for underhall.







ETP-HYCON®

38

ETP-HYCON finns mot forfragan for axlar 80 — 200 mm.
Finns dven i rostfritt stal.

F6r montering/demontering behéver bara en pump
anvandas. Eftersom kopplingen ar helt avtatad, blir det
inget yttre lackage. Detta innebar en mer anvéandar- och
miljévanlig hantering.

Uppbyggnad
ETP-HYCON typ S och typ F bestar vardera av en ytterhylsa

med anslutningar for hydraulik, en innerhylsa (typ F med en
flans) med ETP-HFC (High Friction Coating) invéndigt och
en pa innerhylsan fastsatt cylindrisk ring (mutter) samt
tatningar.

Funktion
Vid montering tryckséatts samtidigt anslutningarna T (Taper)
och J (Jack). Oljan som trycks in i T smdrjer upp
kontaktytorna, i det axiella utrymmet mellan tatningarna.
Detta underlattar forflyttningen av den yttre hylsan, som
tvingas roéra sig pga den axiella kraft som uppkommer av
oljan som trycks in vid J. Da den yttre hylsan drivits upp en
viss langd, s, slapps trycket i T och J. Den yttre hylsan
komprimerar da den inre, till ett jamnt kontakttryck mot
axlarna. Ett vridstyvt starkt férband har byggts upp.

Vid demontering gérs pa motsvarande satt, men med ett
lagre tryck i J for att fa ett jamnt demonteringsforlopp.

Aven
rostfritt
utforande

Fordelar & egenskaper \

« Hogt 6verférbart moment. ETP-HFC = p 0,30.
+ Kompakt inbyggnad.

* Inget oljespill.

+ Snabb montering.

« Lag vikt, lagt troghetsmoment.

» Montering med enbart en pump.

J T

b —

Montering: med en oljepump drivs ytterhylsan upp pa innerhylsan.
| monterat tillstdnd finns inget hydraultryck. Den lilla konvinkeln goér
att forbandet inte lossnar.

J T

b L

Demontering: ytterhylsan drivs kontrollerat tillbaks till
utgangsléget. Innerhylsan sldpper kontakten med axlarna
och férbandet kan demonteras.




ETP-HYCON®
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Beteckning ETP-HYCON S XXX
. Beteckning ETP-HYCON F XXX
Aven tillgdnglig utan ETP-HFC® beldggning (dim. =100 mm)

Teknisk specifikation ETP-HYCON® (exe

ETP- Huvudmaétt Overférbart Monteringsmétt Tréghetsmoment Vikt
HYCON® | | moment eller axialkraft | | kgm?-10% kg
s I d D L | M FA | L AD s c | J |
mm | mm | mm kNm | kN mm | mm | mm |
S-80 80 125 142 7.8 195 51 0,163 9,9 1/8 22,2 8,1
S-90 90 140 157 11,3 250 58 0,184 10,9 1/8 38,5 11,1
S-100 100 152 173 31,3 620 64 0,228 12,5 1/8 57,8 14,0
S-110 110 166 189 40,6 730 70 0,254 14,1 1/8 89,3 18,0
S-120 120 181 206 53,5 890 76 0,275 15,0 1/8 138 23,3
S-130 130 196 222 68,9 1060 83 0,297 16,0 1/8 204 29,4
S-140 140 212 244 86,5 1230 89 0,321 16,9 1/8 308 38,1
S-150 150 227 257 107 1420 95 0,343 17,8 1/8 426 46,0
S-160 160 240 272 131 1630 101 0,374 19,0 1/8 558 58,7
S-170 170 256 285 157 1840 107 0,399 20,1 1/8 760 64,4
S-180 180 272 298 187 2070 113 0,415 21,0 1/8 1016 76,4
S-190 190 286 314 220 2310 119 0,442 22,3 1/8 1304 88,5
S-200 200 300 327 256 2560 125 0,468 23,5 1/4 1638 100
ETP- Huvudmatt Overforbart Monteringsmatt Tréghetsmoment Vikt**)
HYCON® | | moment eller axialkraft | | ) kg
Pl D L DY) by | M Fa | L AD s G | fomoe
mm | mm | mm | mm | mm kNm | kN mm | mm | mm |
F-80 80 130 113 185 13 7.3 180 87 0,189 6,5 1/8 27 7,8
F-90 90 147 125 210 15 10,7 235 95 0,214 7,2 1/8 50 11,2
F-100 100 158 135 235 16 29,1 580 103 0,261 8,4 1/8 77 13,9
F-110 110 174 149 260 18 38,4 690 114 0,286 9,3 1/8 126 18,7
F-120 120 191 166 285 20 50,5 840 125 0,315 10,0 1/8 205 25,3
F-130 130 207 176 305 22 65,3 1000 132 0,340 10,7 1/8 294 31,3
F-140 140 223 194 325 23 82,6 1180 147 0,365 11,4 1/8 425 39,7
F-150 150 240 205 345 26 102 1360 154 0,394 12,1 1/8 597 48,6
F-160 160 256 216 365 27 126 1570 161 0,419 12,8 1/8 801 57,8
F-170 170 272 226 390 29 151 1770 168 0,444 13,5 1/8 1084 68,7
F-180 180 288 236 415 31 179 1980 175 0,469 14,3 1/8 1441 80,9
F-190 190 303 247 435 32 211 2220 183 0,500 15,1 1/8 1836 93,3
F-200 200 320 257 455 34 246 2460 190 0,519 15,8 1/4 2342 108

M = dverférbart moment da axialkraften, F, &r 0. *) Flansutférande offereras enligt kundens énskemal (D1, b, D2, nxH).
FA = 6verforbar axialkraft da momentet, M, &r 0. **) Beror av flansens utseende.
AD, s avser monterat tillstand, utan tryck. Vi férbehaller oss ratten till dimensionsandringar.

} D& monteringstrycket &r 1250 bar och axeltoleransen h6.

Kundanpassningar Kundanpassade Idsningar, fér axeldimensioner upp till ca. 250 mm, med upp till dubbelt éverforbart
moment, kan offereras for bada ETP-HYCON typer. Kontakta oss for vart design-datablad.
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ETP-OCTOPUS'

For snabb, frekvent och ?"“
exakt linjar positionering & n

afy
i

e 3"1.

da omstallningar av

maskindelar skall gbéras

ofta, snabbt och med hég precision langs
med axeln. T.ex. i verktygsmaskiner fér
kvalificerad bearbetning, formning av stal
o.s.v. Med hydraultrycket lases eller
lossas en eller flera ETP-OCTOPUS
samtidigt.




Snabba byten — hég flexibilitet
Denna testutrustning fér
kompression av tabletter ar
kamdriven. Byte av tablett-typ
kréver en manuell omstalining.
Verktygen halls fast hydrauliskt med
ETP-OCTOPUS. Detta medfér hdg
flexibilitet och snabb omstélining.

Frekvent positionering

ETP-OCTOPUS &r lamplig d& omstallningar av
maskindelar skall géras ofta, snabbt och med hog
precision langs med axeln, t.ex. i verktygsmaskiner for
kvalificerad bearbetning, formning av stal o.s.v. Med
hydraultrycket lases eller lossas en eller flera
ETP-OCTOPUS samtidigt.

ETP-OCTOPUS®

Exakt positionering

— korta stillestand

| denna maskin for kallformning
av stalror, anvands
ETP-OCTOPUS for att lasa
hydrauliska kolvsténger, i ett fixt
lage under formningen.

Laget beror av dimensionerna pa
réren och kan latt stéllas om.

| &nden av kolvstangen sitter
formverktyget. Detta méjliggor
steglds instéllning av varje
formverktyg. Instélinings- och
stillestandstider minimeras.
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ETP-OCTOPUS®

ETP-OCTOPUS finns som standard for axlar
30 - 100 mm. Antal monteringar: 100 000 — 500 000
(tryckberoende).

ETP-OCTOPUS éar enkel att bygga in, da inget nav
behévs, och mdjliggér snabb exakt linjéar positionering.
Kundanpassningar erbjuds dven pa forfragan.

Fordelar & egenskaper

» Enkel att bygga in.

+ Snabb och exakt positionering.
+ Upp till 500 000 monteringar.

» Hog vridstyvhet.

42

Uppbyggnad - Bade axialkraft och vridmoment kan
ETP-OCTOPUS ér ett hydrauliskt férband, som bestar av en overforas.

dubbelvaggig hardad stalhylsa med flans. | flansen finns hal

fér montering av nav och avstrykare med ett skruvférband,

anslutningsgénga for hydraulik och avluftningsskruv. 1

Innerdiametern har spiralspar, for att fa jamn friktion och
sakerstalld laskraft.

Funktion

Navet fastes med skruvférbandet i flansen. Vid tryckséattning
expanderar den inre hylsan likformigt mot axeln och bygger
upp ett fast forband. Da hydraultrycket slapps atergar den
inre hylsan till sina ursprungliga matt och kan sedan latt
forflyttas utefter axeln, till sitt nya lage och pa nytt
tryckséttas.

Inget nav behévs vid = .-“""F'f
inbyggnad av A
ETP-OCTOPUS, dd &y

hylsan é&r tillrdckligt
tjock fér att ta upp .

hydraultrycket.
e
2
1

Tryckséttning gérs med
en extern tryckkélla.

| Flera férband kan
lasas/lossas samtidigt.



CAD

Teknisk specifikati

ETP-OCTOPUS®

Beteckning ETP-OCTOPUS - XX

Flansférband fér skruv:

Hal M6

ETP- Huvudmatt Overforbart moment eller axialkraft DIN 912, 12.9 (4 st.) for Vikt
OCTOPUS® avstrykare 9
d D D L Lo M2 Fai Faz \ D: | pm | M | a
mm | mm | mm | mm | mm Nm | Nm | kN | kN | mm | | Nm
30 30 42 66 55 75 140 230 9 15 6 52 M6 17 30 0,7
85 B85 48 72 55 75 180 300 10 17 6 58 M6 17 30 0,8
40 40 55 79 55 75 270 420%) 13 21 6 65 M6 17 30 1,0
45 45 62 86 55] 75 370 460%) 16 25 6 72 M6 17 30 1,2
50 50 70 101 80 100 710 1000 28 42 8 84 M8 40 45 2,0
60 60 83 114 100 120 1200 1500*) 42 62 8 97 M8 40 45 3,0
70 70 97 128 120 140 1700%) 1700%) 64 92 8 111 M8 40 45 4.6
80 80 110 148 130 150 3300 4000%) 84 110 10 128 M10 79 54 6,2
90 90 125 163 130 150 4100 4400%) 91 130 10 143 M10 79 54 8,0
100 100 138 176 130 150 4800%) 4800%) 105 140 10 156 M10 79 54 9,5

M1 resp. M2 = éverférbara moment da axialkraften &r 0.
Fa1 resp. Faz = 6verforbara axialkrafter da momentet &r 0.

} Vid tryck p1 (350 bar) resp. p2 (450 bar), p =0,1.

*) Fér dessa momentvarden &r det skruvférbandet, som sétter den évre gransen for vridmomentet.

Ma = rekommenderat atdragningsmoment for skruvarna.

Vi férbehaller oss réatten till dimensionsandringar.

Toleranser

Axel: 17.

Nav: H7 fér spelpassning.

N7 f6r 14tt drivpassning.

Kan aven anvandas utan nav.

Driftstemperatur

Omgivande komponenter i form
av anslutningar och slangar ar
dimensionerande.

Tryckmedium
Alla hydrauloljor kan anvandas.

Avstrykare

For att férhindra onormal
forslitning av kontaktytorna,
rekommenderas anvandning av
en avstrykarring mot axeln. Den
kan monteras i en ring som
fastes med skruvar i flansen.

Antal tryckséattningar

Antalet cykler ar frimst beroende av
trycket. Féljande tumregler kan
anvéndas:

p =300 bar: 500 000 cykler.

p = 350 bar: 300 000 cykler.

p = 450 bar: 100 000 cykler.

Vid stérre antal kan hylsan utmattas.

Hydraultryck

M och F &ndras linjart mellan de
angivna trycken for viss axelstorlek.
Vi rekommenderar inte tryck éver
450 bar.

Smorjning

Ytorna mellan ETP-OCTOPUS och axeln,
skall vid rérelse ha minimal friktion for att
undvika forslitning, men vid lasning ge
tillracklig hallkraft. Denna innehalls aven
om, som vi rekommenderar, ytorna
regelbundet smorjs mattligt med
mineralolja. Spiralsparen invandigt i
hylsorna sorjer for att dverflodigt
smorjmedel fors bort. Fett eller
Molybdendisulfid baserade smérjmedel
far inte anvandas. For minimalt slitage
rekommenderar vi att axeln nickelbeldggs
alternativt férkromas.

Kundanpassningar

Aven for varianter som laser endast
utat eller at bada hallen finns det
I6sningar. For sddana inbyggnader
kontakta oss for ett forslag/offert.
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ETP Transmission AB har sedan sin start pa
1970 talet uppfunnit, patenterat och konstruerat
hydrauliska och hydromekaniska férband, for
olika industrier och salt 6ver hela varlden. De
flesta produkterna ar tillgéangliga i ett standard
sortiment, fran lager fran ETP’s aterforséljare.
En 6kande trend ar maskintillverkas 6nskemal
om till dem anpassade konstruktioner. Med hjélp
av vara aterforsaljares goda tekniska kunskap
om vara produkter, utvecklar vara utvecklings-
ingenjorer tillsammans med kunden passande
produkter, enligt en gemensamt faststélld
"teknisk specifikation”. Pa foljande sidor ger vi
nagra exempel pa kundanpassade
ETP-Produkter.
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ETP kundanpassade produkter

46

ETP-HYDROPRESS®

ETP HYDROPRESS iér tillganglig pa forfragan.

Storlekarna med belastningarna i dimensionslistan,
fungerar som riktvarden for den é6nskade produkten. Vi
kan ta fram produkter fé6r bade mindre och storre axlar
saval som kortare eller langre. Antal monteringar > 1 000.
For att 6verfora extremt stora moment, kan kontaktytorna
pa ETP-HYDROPRESS (storlekar =100 mm) beldggas
med ETP-HFC, High Friction Coating, som férdubblar
momentdéverforingen. Vid ofta férekommande forflyttning
langs en axel kan innerdiametern beldggas med
aluminiumbrons.

Uppbyggnad
ETP-HYDROPRESS ér ett hydrauliskt forband, bestaende av

en dubbelvaggig stalhylsa. Montering gors latt med en
hydraulisk fettpump. | flansen sitter en fettnippel for trycksatt-
ning med pumpen och en avlastningsnippel fér demontering.
| denna sitter en skruv som pressar en kula mot ett tdtande
sfariskt séte. Nipplarna kan sitta i radiell eller axiell riktning.
Innerdiametern kan géras med spiralspar for att géras mindre
kanslig for frammande partiklar eller vétska.

Funktion

Nar hydraultrycket kopplas in med fettpumpen, expanderar
den dubbelvaggiga hylsan likformigt, mot och langs axel och
nav och bygger upp ett fast férband. Vid demontering lossas
sexkantskruven i avlastningsnippeln och en liten mangd fett
kommer ut. ETP-HYDROPRESS atergar till sina ursprungliga
matt och forbandet har 16sgjorts. Normalt arbetstryck ar upp
till 700 bar.

9 P

® "o

Fett- och aviastningsnippel
med stal-gummi-tétningar.

Fettpump, M-09,
fér montering/
demontering.

nabb
ch precis
fastsattning
pa stora
axlar

Fordelar och egenskaper

+ Det 6verférbara momentet och axialkraften kan
varieras, genom att &ndra monteringstrycket.

- Latt montering/demontering av stora nav med
litet platsbehov.

+ Snabb montering. Bara en fettpump behévs.

- Radiella eller axiella anslutningar kan véljas.

+ Fininstéllning av navet kan géras under
monteringen.

- God rundgang, dven efter upprepade monteringar.

-

I FEd

Tekniska data, exempel

Overforbart moment

d D D1 D2 L L1 eller axialkraft
(mm) ' (mm) [ (mm) ' (mm) I (mm) ' (mm) MkNm  FakN
160 187 235 203 125 160 29 310
180 210 256 225 145 180 46 438
200 234 278 247 165 200 | 64 547
220 257 300 268 185 220 91 708
240 275 319 287 205 240 120 873
260 298 340 309 225 260 160 1070
280 323 364 332 245 280 210 1300
300 338 380 349 265 300 270 1600
Monteringstryck 600 bar Toleranser

Solid stal axel h7
Stal nav H7



ptimerad
konstruktion

Denna kundanpassade ETP-AXPRESS, féster och centrerar
tryckericylindern, for tryck pa utsidan av dryckesburkar.

Hévarmen fédsts med
ETP-AXPRESS, som i
kldmmer mot axeln nar RS
skruven dras at.

ETP-AXPRESS lases
med en génga i halet
pa havarmen.

| hédndelse av 6verlast ska ETP-AXPRESS slira vid ett bestamt
moment, for att forhindra skador pa andra maskindelar.
ETP-AXPRESS har utformats i ndra samarbete med maskin-
tillverkaren. Nagra slutkunder provade ut ETP-I6sningen innan
maskintillverkaren bérjade anvanda den i nya maskiner.

ETP kundanpassade produkter

ETP-AXPRESS®

ETP-AXPRESS, (en version av ETP-EXPRESS dar
tryckséttningen gors i axiell riktning), anvands pa grund
av den goda och repeterbara centreringen, men ocksa
fér snabbt byta av tryckericylindern, vid nytt tryckménster.
Detta ger god kvalité pa trycket och 6kad produktivitet,
pa grund av det korta stillestandet.

Tryckutrustning fér
dryckesburkar.

Héavarmen éppnar och stanger
snabbt blaskaviteten, for
formning av PET flaskor.

ETP-AXPRESS féster och centrerar en cylinder i en
tryckerimaskin for dryckesburkar i aluminium. Den har tva
separata tryckkammare. En trycker mot axeln och en mot halet
i cylindern. Rundgangen ér béittre och stillestandet kortare &n
med den tidigare mekaniska Idsningen.
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ETP kundanpassade produkter

ETP-EXPRESS®
~ kundanpassade konstruktioner

ort Komplett produktionsmodul med ett flertal blaskaviteter.
tillestand

Denna maskin tillverkar PET-flaskor. Utgangséamnet ar litet
och kompakt och fors in i kaviteten. Kaviteten stdngs med
havarmen, som ar fast med ETP-EXPRESS. Efter
blasning tas flaskan ut fran kaviteten och forflyttas till
néasta operation: fyllning, etikettering, korkmontering och
férpackning.

ETP-EXPRESS fungerar aven som ¢verlastskydd. Om
en flaska kommer i klam i kaviteten skall ETP-EXPRESS
slira till 14tt. Maskinen stoppas automatiskt, operatéren
lossnar snabbt ETP-EXPRESS, justerar in kaviteten, drar
at skruven snabbt och startar maskinen pa nytt.

Kunden ville ha ETP-EXPRESS i svart, for att férhindra
tidig korrosion och for ett snyggare utseende.

ETP-EXPRESS kortar stillestandet (produktionsbortfall)
dramatiskt, jamfort med de mekaniska lasanordningar som
anvandes tidigare. ETP-EXPRESS tillats aven att slira
manga ganger, pa grund av det jamna yttrycket mot axeln.

Kunden ville att ETP-EXPRESS skulle slira vid ett
bestamt moment, for att undvika andra maskinskador.
Konstruktionen méjliggjordes genom ett nara samarbete
med kunden, val av ratt axeldiameter, kontaktlangd och
toleranser for axeln och i navet.

ETP-EXPRESS® R
kundanpassning

Denna ETP-EXPRESS R ar av hdglegerat rostfritt stal
for att tala rengbring med ett agressivt I6sningsmedel.

Den sitter i mitten av en roterande in- och
utmattningsmekanism fér PET-flaskor och rostfria armar
(som i sina andar griper PET-flaskorna runt deras hals)
fasta med en krymppassning i de radiella halen i
ETP-EXPRESS R.

Hela mekanismen ska kunna flyttas upp och ned
langs axeln, beroende pa storlek pa PET-flaskan. Detta
gors latt genom att lossa och dra at en enda skruv.
Denna ETP-EXPRESS R klammer bara mot axeln.

Foton erhallna av Krones AG.
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Knivhallare

Axial-
spannare

ETP kundanpassade produkter

ETP-KN®

ETP-KN ar konstruerad enligt samma princip som
ETP-TECHNO, men expanderar bara mot axeln. Den
anvands bl.a. for fastsattning av cirkelknivar, for skéarning
av tunnplat vid tillverkning av burkar, fér drycker och
livsmedel.

Kniven fastes med mutter eller skruvar mot en flans.
ETP-KN ger ytterst god axiell rundgang for kniven, perfekt
repeternoggrannhet, samt snabb omstéllning. Tillverkas
endast i kundanpassat utférande. Axeldimensioner
50 — 200 mm. Begér separat information.

ETP-UNIGRIP®

ETP-UNIGRIP &r en axialspannare, for fastsattning av
bl.a. arbetsstycken och verktyg mot en ansats pa axeln.
ETP-UNIGRIP har tva separata hydrauliska funktioner.
Vid atdragning av skruven R, spanns ETP-UNIGRIP mot
axeln. Da skruven A dras at, trycksatts 3 kolvar axiellt och
astadkommer en hog axialkraft mot de delar som skall
spannas fast.
Finns i ett begrénsat standardsortiment fér axlar
35 - 65 mm.
Mer information sandes pa forfragan. Specialversioner
med géngad innerdiameter kan aven offereras.
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ETP-EXPRESS® inkl. typ R, ETP-TECHNO® och ETP POWER®

Skruvar

Samtliga trycksattningsskruvar for ETP-TECHNO,
ETP-EXPRESS inkl. typ R och ETP-POWER &r med
invandig sexkant. Dessa finns som reservdelar.

Momentnycklarna &r speciellt
anpassade, fér att gora det I4tt
att anvédnda ETP-férbanden,
samt att sékerstélla en korrekt

atdragning.
Momentnycklar >
Momentnycklarna ar framtagna fér ETP-TECHNO, # ‘.
ETP-EXPRESS inkl. typ R och ETP-POWER. De ér férsedda
med sparrhuvud och snappfunktion, da det fasta momentet &
(rekommenderat atdragningsmoment, Ma) uppnas. 3 L]
Sexkantnyckeln &r integrerad i en anpassad foérlangare,
som underlattar hantering och atkomlighet.
For storlek Moment For storlek Moment For storlek Moment
ETP-TECHNO Momentnyckel (Nm) ETP-EXPRESS Momentnyckel (Nm) ETP-POWER | Momentnyckel | (Nm)
15— 20 M10 10 15-35 | Mo5 | 5 15-32 M08 8
25-32 M16 16 38-60 M21 21 35-40 M25 25
_ 70 - 100 M39 39
3545 M24 24 Momentnycklar for ETP-POWER.
50-75 M40 40 Momentnycklar for ETP-EXPRESS inkl. typ R.
80-110 M60 60
120 M50 50
130 M46 46
Momentnycklar for ETP-TECHNO.
ETP-CLASSIC® inkl. typ R
. och ETP-MINI® inkl. typ R
Utvandig sexkantskruv
ETP-CLASSIC Till ETP-CLASSIC och ETP-MINI R, finns skruvar med
— g/‘ﬁ%’g fg’g‘a”t’ utvandig sexkant som tillbehér. Dessa kan anvéndas da
ETP-MINI R utvéndig atkomligheten i axiell led &r begrénsad.
sexkant, DIN 933 A4
(vtbehandlade). Momentnycklar
Momentnycklarna ar framtagna fér ETP-CLASSIC och
) ETP-MINI inkl. R. De har ett fast moment som utléses med ett
For att underlétta anvdndningen av f: :/r;app thd rekkolmn:jenld"et trat atdr?gr']mgsmonr':ent, M?'
ETP-férbanden, finns speciellt anpassade . omenonyc e .un era E_l,r monteringeén och garanterar en
momentnycklar, utvéndig sexkantskruv korrekt atdragning. Den &r utrustad med en adapter, som

samt adaptrar for dessa. e ]

=

For storlek Momentnvckel Moment Adapter for utvandig
ETP-MINI Y (Nm) sexkantskruv
6—1/4” | Mo2 I 2 | -

8—14 Mo4 4 =
R-6 MR1,2 1,2 M-R6*
R-8 - R-14 MR2,7 2,7 A07

Momentnycklar for ETP-MINI inkl. typ R. *Komplett nyckel.

passar respektive ETP férbands skruvar. For ETP-CLASSIC
och ETP-MINI R finns som tillbehér, adapter for utvandig
sexkant i de fall skruvarna bytts.

For storlek Momentnyckel Moment Adapter for utvandig
ETP-CLASSIC (Nm) sexkantskruv

15 Mo06 6 A08
19-42 I M08 l 8 I A08

45 - 65 M13 13 A10

70 -100 M32 32 A13

R-15 - R-40 MR4,5 4,5 Standard
R-45 — R-50 MR7,8 7,8 Standard

Momentnycklar for ETP-CLASSIC inkl. typ R.



ETP-HYLOC och ETP-HYCON

Handpump.
Levereras i en praktisk platiada.

Motorpump.
Tryckluftsdriven.

Hydraulpumpar
Pumparna &r anpassade for enkel hantering, vid de tryck och
volymer som behovs f6r ETP-HYLOC och ETP-HYCON.
Handpump H11 &r en robust, CE méarkt, pump. Motorpump
AO03 é&r framst avsedd att anvandas vid frekvent montering.
Bada pumparna ar férsedda med manometer och 3 slangar
(langd 3 m), 2 hogtrycksslangar och en tunnare slang for
returoljan. En gédngad anslutning G 1/8" som passar
ETP-HYLOC och ETP-HYCON, som alternativ G 14” for
snabbkopplingarna, finns fér varje slang.

Max. tryck 1500 bar, reglerat av en tryckbegréansningsventil.

Tryckbegréansningsventilen finns som tillbehér fér 700 och
1 000 bar, fér handpump H11.

Pumpar fér Pumpar fér
ETP-HYLOC | Typ ETP-HYCON | Typ
H11 Handpump H21 Handpump
A04 Motorpump A24 Motorpump
Med 2 hégtrycksslangar Med 2 hégtrycksslangar.

+ 1 returslang.

Snabbkopplingar

Da montering skall ske ofta och snabbt kan slangarna, som
tillbehdr, férses med speciella hdgtryckschuckar/
shabbkopplingar.

En snabbkoppling bestar av en chuck (C), monterad pa
pumpslangen, samt en nippel (N), monterad i
anslutningsgangan pa ETP-HYLOC eller ETP-HYCON.

Det finns féljande 2 varianter:

Typ 02: chucken C-02 skruvas med en yttre hylsa fast i nippeln

N-02.

Typ 03: chucken C-03 trycks fast pa nippeln N-03.

Denna typ, 03, har storre inbyggnadsmatt och kan darfor inte
anvandas axiellt, vid genomgaende axlar, for storlekar

<110 mm av ETP-HYLOC.

Snabbkoppling typ 02.

Snabbkoppling typ 03.

Cc-02 N-02 Cc-03 N-03

Tillbehor

Friktionshdojande medel

| vissa inbyggnader kan det fdrekomma enstaka extrema
belastningstoppar eller en jdmn hég belastning och
darmed skulle normalt férbandet slira. Fér ETP axel-
navférband har vi utvecklat ett antal produkter som
maojliggdr en hdjning av friktionskoefficienten, u, och
darmed det moment eller axialkraft som kan éverféras.
lllustrationerna visar schematiskt ETP-férbandets inneryta
(bla) och axelns yta (gra) i stark forstoring.

ETP-INTERFIX® ar en speciell vatska, som fyller upp
ojdmnheterna i ytorna och hardar vid monteringen,
skikttjocklek ca 0,002 mm. Innehall i flaskan: 10 gram.
Viss forbearbetning krévs av ETP-férbandets inner- och
ytterdiameter, for att sékerstélla att forbandet gar att
demontera. Instruktion medféljer.

-
-

ETP-FRICTION

| ETP-FRICTION ingar ytterst sma harda oregelbundna

partiklar, som "griper tag" mellan ytorna. Appliceras med
pensel eller trasa. Stelnar inte. Innehall i burken: 125 ml.

i r_.._ %

= P
ETP-HFC (High Friction Coating) &r en ytbehandling av
ytter- och innerdiametern pa ETP-férbandet, med ett
ytterst hart skikt, sma vassa partiklar av hardmetall som

sticker ut fran ytorna och griper in i grundmaterialet.
Utfores pa forfragan. For dimensioner = 100 mm.

Momentéverféringskapacitet
Jamfért med obehandlat ETP-férband = 1 M.

Momentdver-

féringskapacitet | ETP-INTERFIX  ETP-FRICTION = ETP-HFC
Statiskt | 2-3T | 2T | 2T
*Pulserande 23T Rekommenderasej = Rekommenderas ej
*Véxlande 2-3T Rekommenderasej = Rekommenderas ]

*Vid stort antal belastningscykler

(mer &n totalt 10 000 st), vid ett férhdjt moment, > T,
finns risk fér utmattning av férbanden.

Kontakta gérna oss i ett sadant fall.

De friktionshojande medlen medger alla att férbanden latt kan
demonteras. ETP-FRICTION och ETP-INTERFIX méaste
appliceras pa nytt vid montering. Medlen fungerar bara for
friktionsférband med oslitsade hylsor. Endast utprovade fér
ETP axel-navférband.
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Schematisk inbyggnad av ETP-férband.

Overforbart moment

ETP-férbanden ar i huvudsak rérformiga och skapar ett yttryck
mot axel och nav. Genom friktionsmotstandet 6verférs saval
axialkrafter som moment. Storleken bestdms av kontakilangden
Lg, yttrycket och friktionskoefficienten (u).

Féljande samband géller: M=p- ngz clgep
Lg = kontaktlangden. =i
p = yttrycket mot axeln. L
s d d D Dy
e ey

Vid belastning i form av véxlande eller pulserande

]' i vridmoment, rekommenderas att éverférbart moment,
M, reduceras. For mer information se teknisk
specifikation for respektive produkt.

Friktionskoefficienten (u)

Rekommenderad ytfinhet, axel/nav

Ra max 3,0 (um)
Ra min 1,0 (um)

Friktionskoefficienten beror pa ett antal faktorer.
De viktigaste ar:

YTFINHET

Ytorna skall ej vara for fina (jamna). Da riskeras en allt for stor
inverkan av ev. féroreningar. En noggrann svarvning ar ofta
béttre an slipning.

RENHET

Det ar ytterst viktigt att ytorna ar noggrant rengjorda. Fett pa
ytorna reducerar friktionskoefficienten drastiskt. En tunn olja
pa ytorna reducerar dock bara friktionskoefficienten med

ca. 0,03 utill 0,12 p.

Vid varierande temperatur och med nav i aluminium
Yttryck kan ETP-férbanden anvéndas.

Tack vare det jdmna yttrycket och avsaknaden av
slitsar, kan ETP-férbanden fungera som ett tdtande

Om yttrycket ar for lagt, uppstar inte metallisk kontakt | !
element upp till en tryckskillnad, p1 — p2, av 50 bar.

mellan ytorna p.g.a. oxidskikt. Om yttrycket ar fér hdgt kan
plasticering uppsta och friktionen minskas drastiskt. Den
hydrauliska ETP-principen, goér att yttrycket ligger inom réatt
intervall och &r dessutom ytterst jamnt, runt
och langs kontaktytorna.

Yttrycken fran ETP-férbanden med skruvar, vid
rekommenderat atdragningsmoment ar:
p = ca 80 N/mm2,

Rundgang och obalans

Den hydrauliska ETP-principen gor att rundgang och balans blir
god. Samtliga produkter ar konstruktionsbalanserade.
For riktvarden se tabellen.

Till dessa varden maste kastet/obalansen for axel och nav Vid precisionstillverkning av t.ex. kugghjul, kan dessa
adderas i det aktuella fallet, for att fa fram det slutliga vardet i fastas med ETP-EXPRESS. Om hjulet ldgesfixeras
monterat tillstand. ETP-E)_(PRESS, ETP-TECHNO och . med en axiell skruv eller stift fére sista inslipningen,
ETP-POWER kan dynamiskt balanseras till G 2.5 mot férfragan. uppnds en repeternoggrannhet < 2 um.
ETP-EXPRESS ETP-TECHNO ETP-POWER ETP-CLASSIC ETP-MINI ETP-HYLOC
inkl. typ R inkl. typ R inkl. typ R
Rundgang (mm)* <0,02 < 0,006 <0,03 0,03 -0,06 <0,02 <0,02
Obalans (gmm/kg) 75 50 75 100 100 75

*  Vdrden géller dven vid upprepad montering.
** For storlek = 100 mm med radiellt monterade stalpluggar &r obalansen stérre.
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Dimensionering av nav och halaxel

Pa grund av det jamna och mattliga yttrycket och
ETP-férbandens kompakta inbyggnadsmatt, kan tunt
gods anvéndas i nav och hélaxel. Aven aluminium gér bra.
For nav och halaxlar i stal, ar det strackgransen for dessa
som bestdmmer godstjockleken. For gjutjarn och aluminium
ar elasticitetsmodulen avgdrande. Erforderlig godstjocklek
kan véljas ur vidstaende tabell, eller mer noggrant i
diagrammet .
Fér ETP-HYLOC och ETP-OCTOPUS se information
under respektive produktavsnitt, informationen har
géller inte dessa.

NAV
Material D\/D
Stal inkl rostfritt, ReL > 300 N/mm?2 1,4
Stal inkl rostfritt, ReL > 220 N/mm? | 1,5
Gjutjarn, E=120 kN/mm? 2,0
Aluminium, E=70 kN/mm? 2,5

ReL (N/mm?)

300

200

100

DW/D

0
1012 1416 18 2022 24

ETP-
i ldtta material t.ex. aluminium. Cylindern kan bytas

1000 ‘tals ganger, med samma ETP-TECHNO, med
bibehéllen god rundgang och repeternoggrannhet. Skruvens
radiella atkomst underléttar hanteringen och spar utrymme.

ReL = Strackgrans for materialet.

E = Elasticitetsmodulen.

Dy = Navets minsta ytterdiameter.

d, = Halaxelns storsta innerdiameter.

For 6vriga beteckningar, se figur sid 52.

Om fér nav Dy/D < 1,4 eller for halaxel di/d > 0,6 kontakta
oss for rad.

For alla material erhalls en elastisk expansion/kompression
av nav/halaxel. Vid olikformigt gods blir
expansionen/kompressionen inte symmetrisk.

For noggrann berékning kontakta oss.

HALAXEL
Material dy/d
Stal inkl rostfritt, ReL > 300 N/mm? 0,6
Stal inkl rostfritt, ReL > 240 N/mm?2 | 0,5
Gjutjarn, E=120 kN/mm? 0,3
Aluminium, E=70 kN/mm2 0,2

ReL (N/mm?)

300
y
200 a
100 dy/d
01 03 05 07

TECHNO kan med fordel anvédndas foér tryckericylindrar

Fa ut det mesta av era

S
axel-navforband E: :
- Ladda ner var ETP Calc App  mas o
Se sidan 6. CALC

Axialkraft

Om axialkraft (F{) och moment (M) skall 6verféras samtidigt
géller féljande samband.

)6

FA och M é&r tabellvardena enligt dimensionslistan fér
resp. ETP-produkt.

<1 dvs. vardet skall ligga inom
kvartscirkeln i diagrammet.
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Antal monteringar -
ETP-férband Antal monteringar En av férdelarna med ETP-forbanden, ar deras snabba
montering och demontering, samt att detta kan géras
ETP-EXPRESS 15-35 2000 upprepade génger med bibehallen prestanda och b
ETP-EXPRESS 38-65 1000 precision_ [
ETP-EXPRESS 70-100 500 Det finns dock en gréans da skruven/skruvarna blir
ETP-EXPRESS R 15-35 800 slitna och maste bytas. Om gangorna rengéres och
ETP-EXPRESS R 38-60 400 smdrjes in regelbundet, kan riktvardena enligt tabellen
anvandas. L
ETP-EXPRESS R 70-80 200 3 . . .
Vardena indikerar da skruvarna behéver bytas,
ETP-TECHNO 15-45 5000 H 5 »
E | | ETP-férbanden haller langre.
ETP-TECHNO 50-75 3000 For R typerna ar det extra viktigt att skruvarna alltid &r
ETP-TECHNO 80-130 500 vél insmorda vid &tdragning, bade av funktions- och
i ETP-POWER 15-30 500 livslangdsorsaker. Vid anvandning av dessa i
ETP-POWER 32-1 3/4" 200 livsmedelsapplikationer eller liknande, rekommenderar vi
ETP-CLASSIC 100 smdrjmedel Molykote P-1900. (livsmedelsgodként). For
ETP-CLASSIC R 50 annan anvandning kan Molykote G-n plus anvéandas. =
ETP-MINI 100 ETP-HYLOC rekommenderas inte for fler monteringar
an enligt tabellen.
ETP-MINI R 50
ETP-HYLOC 2000
ETP-OCTOPUS 100 000 - 500 000

Radialkrafter och
bojande moment

. A

S— De flesta friktionsférband har begransad
Fr kN ETP-CLASSIC  fsrmaga att éverféra radialkrafter och
70 inkl. typ R béjande moment.
Hoga nivaer av dessa belastningar
& kan paverka ETP forbandens funktion.
g0 SPFTERHING Riktvarden enligt diagram och tabell
50 V. baserade pa utférda tester kan tjana
y. 4 ETP-EXPRESS  som végledning.
40 inkl. typ R ETP-MINI och ETP-HYLOC kan
i overfora vasentligen hdgre radialkrafter
30 ETP-POWER &an Ovriga forband.
20
- B S —
10
0 mm, axel

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110120 130

Radialkraft — axeldimension.

Langa tunna valsar, utsatta fér hga bojande moment, kan fastas mot axeltappar med ETP-HYLOC. Fér att minska nedbdjningen
och underlétta upptagningen av det béjande momentet, kan navets innerdel och axeltappen utformas med koniska stédytor.
ETP-HYLOC ger god rundgang och snabba byten.

L ®

ETP-EXPRESS ETP-TECHNO ETP-POWER ETP-CLASSIC ETP-MINI ETP-HYLOC
inkl. typ R inkl. typ R inkl. typ R
Béjande moment i % av 5 10 10 15 30 15

overforbart moment, M.
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}
Temperatur
t (°C)
ETP-TECHNO
100
ETP-EXPRESS
80 inkl. typ R
60 ETP-CLASSIC
inkl. typ R
e ETP-POWER
20
0 L My
M
-20

0
04 06 08 1,0 1,2 14 1,6 1,8

Moment och varvtal

Pa grund av centrifugalkraften pa navet, minskar det
Overférbara momentet med 6kande varvtal.

| diagrammet visas ett exempel féor ETP-TECHNO 50
med ett nav av stal. Ett mindre totalt spel mellan
kontaktytorna, ger ett hdgre kontakttryck, vid samma
atdragningsmoment, och darmed hégre moment aven
vid hogre varvtal. Ett tjockare nav paverkas mer av
centrifugalkraften och momentet minskar snabbare vid
Okat varvtal. Exemplet &r inte direkt applicerbart for
andra storlekar eller ETP-férband. Kontakta oss for
hjélp med berékningar vid héga varvtal.

Kilspar

ETP-MINI). Massan handslipas sedan till att passa
axeln/navets diameter. Detta forhindrar att den
dubbelvéaggiga hylsan deformeras och forsvarar
demonteringen.

T A W awlV¥ 4lY

Den dubbelvaggiga stalhylsan och tryckmediumet i de
hydrauliska ETP férbanden, har olika volymsutvidgnings-
koefficienter. Detta medfér att da temperaturen stiger, okar
trycket i férbandet och ett hdgre moment kan éverforas.
Det omvéanda géller vid minskande temperatur. Aven de
inbyggda tatningarna i férbanden avgér den hégsta och lagsta
driftstemperaturen.
Foéljande kan behdva tas hansyn till, da driftstemperaturen
avviker fran monteringstemperaturen:
+ Max. och min. temperatur for kontinuerlig drift, se tabell.
ETP-MINI och ETP-HYLOC klarar vasentligt vidare granser.
* Momentminskningen vid lagre driftstemperaturer, se diagram.
ETP-MINI och ETP-HYLOC paverkas inte.

M = éverférbart moment enligt dimensionslista.
Mt = oOverférbart moment vid driftstemperaturen.

Om kilspar finns i axel eller nav, rekommenderar vi att
det fylls ut med t.ex. en hdrdande massa (behdvs ej for

ETP-forband Min. temp. °C Max. temp. °C
ETP-EXPRESS inkl. typ R -30 + 85
ETP-TECHNO -30 +110
ETP-CLASSIC inkl. typ R -30 + 85
ETP-POWER 0 + 70
Nm
3200
2800
2400 \
2000 \
1600
1200 ==
800
400
varv/
min.
0 5000 10000 15000 20000 25000 30000

ETP-TECHNO 50 === ETP-TECHNO 50 === ETP-TECHNO 50
Max tol. Dyy/D=1.4

Min tol. Dy/D=1.4 Max tol. D/D=2
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